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A Beta Abrasives projekt
2018-ban kezdodott a Pian
Camuno-i szekhelyd,
kemeény csiszoloanyagok
gyartasaban piacvezeto
AbraBeta felvasarlasaval.

A Beta Utensili Olaszorszagban vezet§ szerepet tolt be
a professzionalis munkaeszkozok, valamint miszerek
tervezésében és gyartasaban. Az 1939-ben alapitott vallalat
maéra tobb mint 900 alkalmazottat foglalkoztato cégcsoportta
nétte ki magat. Ezen alkalmazottak 8 olaszorszagi
gyarban, 11 eurdpai, azsiai és dél-amerikai kereskedelmi
kirendeltségen, valamint leanyvallalatoknal dolgoznak. A
véllalat tizenegy nemzetkozileg tevékenykedd fidktelepre

és tobb mint 250 forgalmazéra tamaszkodik, hogy a tébb
mint 15.000 kilénbdz8 cikkszamu terméket tartalmazé
katalégusa révén elérje a professzionalis felhasznalokat.

VAVBeEED

Az 1975-ben Brescia megyében alapitott AbraBeta a
kildnbdzd anyagokhoz ajanlott mlgyanta kétési csiszold-
ésvagokorongok és csapos dorzskorongok terén piacvezeto.
A folyamatosan ndvekvd gyartdkapacitds jelenleg napi
100.000 darab, melyek mindegyike a tébb mint 100 dolgoz6t
foglalkoztaté Pian Camuno-i gyarban késziil. Az AbraBeta
az OSA (Szervezet a Csiszoléanyagok Biztonsagaért) tagja,
amely tanusitja, hogy a véllalat a legmesszebbmendkig
szem el6tt tartja a végfelhasznaldk munkabiztonsagat.



[ Beta

ABRASIVES

Az AbraBeta 1975 6ta a kemény csiszoldanyagok
profi felhasznaldi korében referencianak szamitott.

A kiemelkedd minéség és megbizhatésag mindig
is az AbraBeta sikerének a kulcsat jelentették,
és a vallalat paratlan miszaki szakértelemmel

rendelkezett az agazatban. ABRASIVES

KEMENY VAGO- ES
- : #.L] CSISZOLOKORONGOK

A Beta Utensili a Beta Abrasives 68 Il KEMENY KORONGOK ACELHOZ
projektte| megerésiti célkitlizését, 9+11 I KEMENY KORONGOK ACELHOZ ES ROZSDAMENTES ACELHOZ

rox 12 Il KEMENY KORONGOK ACELHOZ ES ONTOTTVASHOZ
hogy g szakeml?erg k szamara’ , 13 I KEMENY KORONGOK KOHOZ ES TEGLAHOZ
az AbraBeta gyartasi szaktudasara E
alapozva paratlan miiszaki szinvonalt CSAPOS DORZSKORONGOK

teljes korii termékskalaval szolgaljon. | TR e el GOl
21 [l ONTOTTVAS DORZSKORONGOK

(q CSISZOLOTARCSAK
24-28 [l CIRKONIUM SZOVETES CSISZOLOTARCSAK
h 29-30 Il KORUND SZOVETES CSISZOLOTARCSAK

31 I KERAMIA BEVONATU CIRKONIUM SZOVETES
ﬂ CSISZOLOTARCSAK
h 32 [l KERAMIA BEVONATU CSISZOLOVASZNAS
CSISZOLOTARCSAK

33 [[] FILCES CSISZOLOTARCSAK

CSAPOS DORZSKORONGOK
35 Il KORUNDOS LAMELLAS KORONGOK
36 Il NEMSZOTT DORZSKORONGOK
36 [l KORUNDOS LAMELLAS/NEMSZOTT
DORZSKORONGOK

FURATOS CSISZOLOHENGEREK
38 [l LAMELLAS FURATOS CSISZOLOHENGEREK
38 [l NEMSZOTT FURATOS CSISZOLOHENGEREK

HENGEREK SZATINALO GEPEKHEZ
400 LAMELLAS HENGEREK SZATINALO GEPEKHEZ

201 9 40 [l NEMSZOTT HENGEREK SZATINALO GEPEKHEZ
_. 40 [ KORUND LAMELLAS/ NEMSZOTT HENGEREK SZATINALO GEPEKHEZ
RADIALIS CSISZOLOKORONGOK -

FIBERTARCSAK
42 [l NEMSZOTT RADIALIS CSISZOLOKORONGOK
42 Il KORUNDOS LAMELLASINEMSZGTT RADIALIS CSISZOLOKORONGOK
43 [l CIRKONIUM SZOVETES FIBERTARCSAK

ELPA m ABRASIVI
N

Az 1981-ben alapitott Elpa Abrasivi S.r.l. a csiszoléanyagok
globalis piacanak olasz alappillére. Az Elpa Abrasivi

székhelye Narzole-ban (Cuneo tartomanyban) talélhato, ahol 43 KOR,UND SZOVETES FIBERTARCSAK . )
elsérangl csiszolotarcsakat, csapos dorzskorongokat, és 43 M SZILICIUM-KARBID SZOVETES FIBERTARCSAK
csiszolohengereket gyart egy teliesen robotizalt, folyamatos

gyartosoron. Aletesitmeényt fotovoltaikus rendszerrel szerelték VEGTELENITETT SZALAGOK

fel, amely lehetévé teszi az energiaszikséglet teljes kord, 44 W KORUND CSISZOLOVASZNAS VEGTELENITETT SZALAGOK

kornyezetvédelmi szempontbdl fenntarthaté mddon torténd
kielégitését. Az Elpa 2019-ben csatlakozott a Beta Utensili
Csoporthoz. Mostantdl - az Abra Beta-val egyiitt - a teljesen p T
olasz gyartasu professzionalis csiszoldanyagok megbizhatd BEMUTATO ESZKOZOK

gyartojakent tlinik ki. 45-46 [ FOLDRE HELYEZHETO BEMUTATO ALLVANY

47 [ PULTRA HELYEZHETO BEMUTATO ALLVANY

44 [l NEMSZOTT VEGTELENITETT SZALAGOK




" KEMENY VAGO- ES
CSISZOLOKORONGOK

Az Uj termékcsalad f6 kategoriajat
: _akemeny korongok alkotjak,
— - aBeta Utensili ezekhez a legjobb
anyagokat és megoldasokat
valasztotta.

A vagb- és csiszolokorongok a megfeleld
célszerszamokkal, sarokcsiszoloktol kezdve
a telepitett berendezésekig a leggyorsabb és
legsokoldalubb megoldast kinaljak

a szakemberek szamara.

A vagokorongok
alapvetéen harom
részbdl allnak:

1 - Csiszoloszemcsék

Melyek az egyes szemcsék éles éleinek koptatohatasanak
révén lehetévé teszik az anyag eltavolitasat, lecsiszolasat
a felliletrdl.

Korund - J6 mindségli aluminium-oxid, alapvetd
professzionalis csiszoldanyag.

Cirkénium - Korund alapt, de cirkdnium-oxidot is
tartalmazo er8sebb csiszoléanyag, mely lehetéveé teszi az
éles élek regeneralddasat és nagyobb vagdsebességet
tesz lehetévé.

Szilicium-karbid - Rendkivil kemény anyag, idealis 2 - M(jgyanta kotoanyag 3 - Erosito halo
kemény, tomor szerkezet(i anyagok (k&, marvany, tizallo

anyagok) és szinesfémek megmunkalssara Mely a szemcséket a belsé merevit, erésité Uvegszalbol késziilt halo, mely a centrifugalis
yag ) gmun ' . halohoz koti. A Beta a vagés vagy csiszolds er6k és a mechanikai igénybevétel ellen
A szemcseméretet a Beta a szilkséges korongvastagsag . .\ x o , i
soran fellépd magas hémérsékletnek nagyfoku ellendllast biztosit a korongnak.

és a korong jellemz6i szerint valasztja meg. A Beta 24-60

kozotti szemcseméretl csiszoléanyagokat kinal. ellendll6 gyantakat hasznal.

KORONG FORMAK

D D

T42 ™ T27

Sillyesztett agyu vagokorong Egyenes vagokorong Sillyesztett agyu csiszolokorong

TANUSITVANY

TOP Minéség kompromisszumok nélkill:
— LINE=— a legigényesebb felhasznalok szdmara.
1 ©
PREMIUM  Nagy teliesitményt biztosito kivald mindség O A F E P A
—: — versenyképes aron, a legjobb ar/minéség arany. =" A




B Kemény korongok JELOLESEI ES JELLEMZOI
Munkavédelmi piktogramok E E

[Z] Felhasznalasi korlatok

TOP LINE - PREMIUM LINE

E Megfelel6sségi nyilatkozat

E Maximalis munkasebesség (m/s)
Maximalis percenkénti fordulatszam
E Alkalmazasi tertilet

[Z] Lejarati ids

Il cikkszam

Méret

Korong jellemz6k

Csiszoldanyag
A= Korund
C = Szilicium-karbid
Z = Cirkonium

Szemcseméret
Durva =24
Kozepes = 36 — 54
Finom = 60

Keménység
Puna=N +Q I Termék mindségmegérzési ideje
Kozepes=R+T
Kemény=U+Z -

& szemcse specifikécio Gyértas idépontjatdl szamitott 3 év. A korong kézepén Negyedév
BF = ivegszovetes léevo fém tarcsara gravirozott V01" a lejérat negyedévét Vo1 _| Jan.-Marc.
miigyanta kotés jeloli. Példa: A ,V07/2023” jeloléssel ellatott korong 2020. Vo4 | Apr.-Jun.

I1l. negyedévében készilt és 2023. IlI. negyedévéig Vo7 | Jul.-Szept.
hasznalhato. V10 | Okt.-Dec.

I A korongokon elhelyezett PIKTOGRAMOK
Csak vagasra.

Viseljen védészemiveget @ Viseljen védbkesztydit Nem csiszolokorong.

@ Viseljen flilvédst @ Viseljen védbruhazatot @ Ne hasznélja a korongot, ha sérilt
Viselien porvédd maszkot @ Olvassa el a hasznélati utasitast @

Vas-, kén- és klérmentes (< 0,1%)



Javasolt felhasznalas Specifikaciok

Siillyesztett agyu HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG
acél Vég()korongok SAROKCSISZOLOKHOZ 00000
ELETTARTAM
» Normal és kdzepes otvozetli acélok (@.— oo0000
vagasahoz. =

» Kdzepes vagy nagy szelvények vagasat
nagy teljesitmény(i géppel végezzik.

» A nagyobb keménység csiszoléanyag
hosszabb élettartamot biztosit.

&
—_____
110010118
110010128

110010233

Javasolt felnasznalas ~ Specifikaciok A30T
Siillyesztett agyu HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG
KEMENY VALTOZAT ELETTARTAM

_-_(@l.— YYYY

—

230 3,2 22,23 6600 10 110010733

» Normal és kozepes 6tvozetli acélok
vagasahoz.

» Kbzepes vagy nagy szelvények vagasat
nagy teljesitmény( géppel végezzik.

» A nagyobb keménység( csiszoléanyag
hosszabb élettartamot biztosit.

S}

!E
!%
!E
i
i

!I




ACELHOZ

Siillyesztett agyu
acél vagokorongok

» Normal és kdzepes 6tvozetli acélok
vagasahoz.

» Kbzepes vagy nagy szelvények vagasat
nagy teljesitményi géppel végezzik.

» A nagyobb keménységli csiszoléanyag
hosszabb élettartamot biztosit.

Javasolt felhasznalas

HORDOZHATO KEZI

SAROKCSISZOLOKHOZ

Specifikaciok
VAGOSEBESSEG

ELETTARTAM
e0000

[YIBeta

ABRASIVES

115 2,5
125 2,5
180 2,5
230 2,5

Siillyesztett agyu
acél csiszolokorongok

» Nagy csiszolasi feliiletli acél és robusztus
Ontéttvas csiszolasahoz.

10
10
10
10

Javasolt felhasznalas  Specifikaciok

HORDOZHATO KEZI

SAROKCSISZOLOKHOZ

VAGOSEBESSEG
YYYY)

ELETTARTAM
0000

110030117
110030127
110030182
110030232

| omm | Smm |
—_—
115 6,5
125 6,5
180 6,5
230 6,5

Siillyesztett agyu
acél csiszolokorongok
KEMENY VALTOZAT

» Acél hegesztési pontok és élek
csiszolasahoz.

» Anagyobb keménységli csiszol6anyag
hosszabb élettartamot biztosit.

| max.rpm |
—_—
22,23 13300
22,23 12200 10
22,23 8500 10
22,23 6600 10

Javasolt felhasznalas  Specifikaciok

HORDOZHATO KEZI

SAROKCSISZOLOKHOZ

VAGOSEBESSEG
o000

ELETTARTAM
CYY YY)

110110115
110110125
110110180
110110230

115 6,5
125 6,5
180 6,5
230 6,5

10
10
10
10

110110615
110110625
110110680
110110730



[YIBeta

ABRASIVES

Egyenes ultravékony
acél vagokorongok

» Max. sebesség 60 m/s

» Kis vagy kozepes acélszelvények
vagaséhoz.

» Egyfazisu fix munkapados darabold
kérflrészhez ajanlott.

Javasolt felhasznalas

TELEPITETT _
DARABOLOGEPEKHEZ

FE-

| ]

ACELHOZ

Specifikaciok
VAGOSEBESSEG

ELETTARTAM
00000

4

| __omm | som | Fmm | maxypm | = | & | |
_—— v v v v v v

300 2,5
350 3,0
400 3,2

Egyenes ultravékony
acél vagokorongok

» Max. sebesség 80 m/s

» Univerzalis acélvago.

» Fix kdzepes és/vagy nagyteljesitmény(
darabold kérflirészhez ajanlott.

25,40 4010
25,40 3440
25,40 3010

Javasolt felhasznalas

TELEPITETT
DARABOLOGEPEKHEZ

10 110180030
10 110180035
10 110180040

Specifikaciok

VAGOSEBESSEG
CYYYY)

ELETTARTAM
0000

v v v v v v v

300 3,8
350 4,2
400 4,5

25,40 5100
25,40 4400
25,40 3800

10 110190030
10 110190035
10 110190040




Javasolt felhasznalas Specifikaciok

Siillyesztett agyu acél és HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG
rozsdamentes acél vagokorongok SAROKCSISZOLOKHOZ eooo0
ELETTARTAM

» Acél, rozsdamentes acél, acéltvozet, (@)].— (T YY)
—i-

kozepes 6tvozetl acél, robusztus és
kemény ontottvas vagasahoz.

115 3,2 22,23 13300 10 110210118
125 3,2 22,23 12200 10 110210128
180 &2 22,23 8500 10 110210183
230 3,2 22,23 6600 10 110210233

Javasolt felhasznalas  Specifikaciok

Siillyesztett agyu acél HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG
és rozsdamentes acél SAROKCSISZOLOKHOZ 00000
csiszolokorongok ’ ELETTARTAM
’ 00000
» Acél, rozsdamentes acél és robusztus @
ontottvas csiszolasahoz. /%“’

» Nagy felliletek csiszolasara alkalmas.

110230115
110230125
110230230



\iBeta  ACELHOZ ES ROZSDAMENTES ACELHOZ

_ Javasolt felhasznalas  Specifikaciok

Egyenes, vékony, HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG
acél és rozsdamentes acél SAROKCSISZOLOKHOZ ecoo0 4
vagokorongok ELETTARTAM

_-@.— Y

» Rendkivil nagy teljesitmény( korongok.

» Rozsdamentes acél, célotvozet,
hokezelt/kezeletlen acél vagasahoz.

» Magas anyaglevalasztasi teljesitmény,
alacsony szerszamkopas.

» Akorong minimalis mértékben melegszik.

» Kisebb sorjaképzédés.

» Kisebb elektromos szerszdm
teljesitményigény.

» Nagy teljesitmény( elektromos szerszam
hasznélata ajanlott.

1,0 6,00 24000 28 110310006
1,0 10,00 24000 25 110310010
1,6 10,00 24000 25 110310020
1,0 6,00 20200 25 110320006
1,0 10,00 20200 25 110320010
1,6 10,00 20200 25 110320020
115 1,0 22,23 13300 25 110340022
115 1.2 22,23 13300 25 110340042
115 1,6 22,23 13300 25 110340062
125 1,0 22,23 12200 25 110350022
125 1.2 22,23 12200 25 110350042
125 1,6 22,23 12200 25 110350062
180 2,0 22,23 8500 10 110370022
230 2,0 22,23 6600 10 110380022

Javasolt felhasznalas  Specifikaciok

Siillyesztett agyu, vékony, HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG
acél és rozsdamentes acél SAROKCSISZOLOKHOZ ecoo0 4
vagokorongok ELETTARTAM

_.Q-— YYYYS

» Rendkiviil nagy teljesitmény( korongok.

» Rozsdamentes acél, célotvozet,
hokezelt/kezeletlen acél vagasahoz.

» Magas anyaglevalasztasi teljesitmény,
alacsony szerszamkopas.

» Akorong minimalis mértékben melegszik.

» Kisebb sorjaképzédés.

» Kisebb elektromos szerszam
teljesitményigény.

» Nagy teljesitmény( elektromos szerszam
hasznélata ajanlott.

[ F-f

_@
@J
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22,23 6600 10 110240230




ACELHOZ ES ROZSDAMENTES ACELHOZ  !ZBela

Javasolt felhasznalas  Specifikaciok A46Q

Egyenes, vékony, HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG PREMIUM
acél és rozsdamentes acél SAROKCSISZOLOKHOZ eoo000 — LINE —
vagokorongok ELETTARTAM

_-@-— YYYYS

» Univerzélis acél, acélotvozet,
hokezelt/kezeletlen acél vagasahoz.

115 1,0 22,23 13300 25 110450010

115 1,2 22,23 13300 25 110450012

115 1,6 22,23 13300 25 110450016

125 1,0 22,23 12200 25 110460010

125 1,2 22,23 12200 25 110460012

125 1,6 22,23 12200 25 110460016
" 11048-11049 | savesoltfelnasznalis  Specifikicisk

Egyenes, vékony, HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG . PREMIUM
acél és rozsdamentes acél SAROKCSISZOLOKHOZ o000 — LINE —
vagokorongok ELETTARTAM

_S_g.— TYYYS

y Univerzalis acél, acélotvozet,
hokezelt/kezeletlen acél vagasahoz.

S";_:—

|

_— v v —_—
180 2,0 22,23 110480019
230 2,0 22,23 110490019

Javasolt felhasznalas  Specifikaciok

Siillyesztett agyu, vékony, HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG PREMIUM
acél és rozsdamentes acél SAROKCS'SZOLOKHOZ 00000 — LINE —
vagokorongok ELETTARTAM

_-@.— TYYYS

» Univerzalis acél, acélotvozet,
hékezelt/kezeletlen acél vagasahoz.

110400230




Acél csiszolokorongok,
cirkdnium csiszoléanyag,
siillyeztett agy

» Acél és Ontottvas csiszolashoz univerzalis
alkalmazésra.

» Nagy teljesitmény( csiszologép
hasznélata ajanlott.

Javasolt felhasznalas Specifikaciok
HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG
SAROKCSISZOLOKHOZ (XY T Y]

ELETTARTAM
CYY YY)

110500115
110500125
110500180
110500230




Javasolt felhasznalas  Specifikaciok

Siillyesztett agyu ko és marvany HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG
végékorongok SAROKCSISZOLOKHOZ 00000
ELETTARTAM
K&, marvany és beton vagasahoz. o0000
» K6, marvany é g (@)-j.—

115 3.2 22,23 13300 10 110690115
125 32 22,23 12200 10 110690125
230 3.2 22,23 6600 10 110690230




CSAPOS
DORZSKORONGOK

Csapos dorzskorongok
rudcsiszolékhoz. A kiilonb6z6
munkafolyamatok kiszolgalasara
szamos formaban, kétféle
csiszoléanyaggal kaphatok.

CSISZOLOSZEMCSE FAJTAK

* Keramikus kotésu rozsaszin korund
kulonboz6 acélokhoz

* Keramikus kotésti szurke/rézsaszin korund ontottvashoz



Csapos doérzskorongok EGYENES

Szar @ 3 x 37 mm CSISZOLOGEPEKHEZ
B ]

» Hengeres l!

» Univerzalis alkalmazas

Specifikaciok

ROZSASZIN, = =
KERAMIKUS KOTESU
KORUNDSZEMCSE

S}

| omm | Hmm [ maxpmo=3mm | | = I
_————————————~— e _——_——vnr——— M _——,—_——_—, o _——————

4 8 130.000 ARBOP5V 25 111000004

6 10 93.100 ARGOP5V 25 111000006

8 12 64.500 ARBOP5V 25 111000008

10 10 60.100 ARBOP5V 25 111000011

10 12 52.700 ARBOP5V 25 111000012

12 15 37.300 ARBOP5V 25 111000013
_ Javasolt felhasznalas Specifikaciok
gsapos dorzskorongok E(S;IYSEZNOELS(')GEPEKHEZ &géiﬁl%bh‘s KOTESU

zar @ 6 x 40 mm e
Szir @6x 40 KORUNDSZEMCSE
(1 |

» Hengeres -

» Univerzalis alkalmazas

4 -

| Oomm |  Hmm  fmaxepmo=t3mm| | I
-_——— v v v

4 8 130.000 ARGOP5V 25 111010004

5 10 130.000 ARGOP5V 25 111010005

6 10 130.000 ARGOP5V 25 111010006

8 10 119.300 ARGOP5V 25 111010008

10 10 95.400 ARGOP5V 25 111010010

10 15 95.400 ARGOP5Y 25 111010011

10 20 86.600 ARGOPSV 25 111010012

10 25 72.700 ARGOP5V 25 111010013

10 32 58.700 ARGOP5Y 25 111010014

12 10 79.500 ARG0OP5V 25 111010015

12 15 79.500 ARGOP5Y 25 111010016

12 20 79.500 ARGOP5V 25 111010017




|iBeta ACELHOZ

| = | o= ] |
_— v v
63.600 ARGOP5V 25 111010018
63.600 ARGOP5Y 25 111010019
59.600 AR46P5V 25 111010020
56.900 AR46P5V 25 111010021
45.100 AR46P5V 25 111010022
47.700 ARGOP5Y 25 111010023
47.700 AR46P5V 25 111010024
47.700 AR46P5V 25 111010025
46.100 AR46P5V 25 111010026
38.900 AR46P5V 25 111010027
29.000 AR46P5V 25 111010028
38.100 ARGOP5Y 25 111010030
37.200 AR36/46P5V 25 111010031
23.300 AR36/46P5V 10 111010032
31.800 ARGOPSY 25 111010034
26.200 AR36/46P5V 25 111010035
19.500 AR36/46P5V 10 111010036
29.800 AR36P5V 25 111010037
23.100 AR36P5V 10 111010038
23.800 AR36/46P5V 25 111010041
23.800 AR36P5V 10 111010042
23.400 AR36P5V 10 111010043
19.700 AR36P5V 10 111010044
14.700 AR36P5V 10 111010045
19.000 AR36P5V 10 111010051
18.800 AR36P5V 10 111010052
15.900 AR36P5V 10 111010060

Javasolt felhasznalas  Specifikaciok

Csapos dorzskorongok EGYENES ROZSASZIN, =~ . _
Szar @ 6 x 80 mm CSISZOLOGEPEKHEZ KERAMIKUS KOTESU t

" - KORUNDSZEMCSE o
» Hengeres —

» Univerzalis alkalmazas r 3

| Hmm__ [maxmpmo=3mm | | = |
e
20 100.500 ARGOP5V 25 111020008
15 95.400 ARBOP5V 25 111020010
30 62.200 ARBOP5V 25 111020020
15 79.500 ARBOP5V 25 111020022
15 63.600 ARBOP5V 25 111020035
30 51.000 AR46P5V 25 111020040
30 38.900 AR46P5V 25 111020060
Javasolt felhasznalas  Specifikaciok
Csapos dorzskorongok EGYENES ROZSASZIN, — e e
Szar @ 6 x 40 mm CSISZOLOGEPEKHEZ KERAMIKUS KOTESU L —
& i KORUNDSZEMCSE

» Hengeres/haromszdgleti

» Univerzalis alkalmazas r —H

F—a

| Hmm__ [maxrpmo=t3mm | |
. S

—
65 16.200 AR36/46P5V 25 111050020

i
!I
!I




ACELHOZ

Csapos dorzskorongok
Szar @ 3 x 37 mm

» Trapéz alaku
» Univerzalis alkalmazas

[YIBeta

ABRASIVES

Javasolt felhasznalas  Specifikaciok

EGYENES ROZSASZIN, = = T

CSISZOLOGEPEKHEZ KERAMIKUS KOTESU L pe————
5 -_— KORUNDSZEMCSE

| omm | Hmm | max.rpm (o=13mm) | = | I
_— v _—v
6 10 93.100 ARGOP5Y 28 111060006

Csapos dorzskorongok
Szar @ 6 x 40 mm

» Trapéz alaku
» Univerzalis alkalmazas

Javasolt felhasznalas  Specifikaciok

EGYENES ROZSASZIN, = =
CSISZOLOGEPEKHEZ KERAMIKUS KOTESU i
5 -_— KORUNDSZEMCSE AR

»
Al

BT TR Y S RN B m—
S S —— |
12 20 79.500 ARGOP5V 25 111070012 1 I{lj 1
15 25 60.400 AR46P5V 25 111070015 5 -
20 30 38.900 AR46P5V 25 111070020 L
25 40 23.300 AR36/46P5V 10 111070025 e
i
_ Javasolt felhasznalss  Specifikécik :
Csapos dorzskorongok EGYENES ROZSASZIN, = >
Szar @ 3 x 37 mm CSISZOLOGEPEKHEZ KERAMIKUS KOTESU E..._ﬂ i ﬁ_ ;
KORUNDSZEMCSE U
Il—lgi st

» Kerekitett, kip alaku
» Univerzalis alkalmazas

max. rpm (Lo=13 mm)
S ——

44.300



[YIBeta

ABRASIVES

Javasolt felhasznalas
Csapos doérzskorongok EGYENES
Szar @ 6 x 40 mm CSISZOLOGEPEKHEZ
l-—lgp

» Kerekitett, kip alaku
» Univerzalis alkalmazas

ACELHOZ

Specifikaciok
ROZSASZIN,

KERAMIKUS KOTESU
KORUNDSZEMCSE

Z

Lo —|

—8

Javasolt felhasznalas

Csapos dérzskorongok EGYENES

Szar @ 3 x 37 mm CSISZOLOGEPEKHEZ
B ]

» Csucsives l!

» Univerzélis alkalmazas

| Hom__ Jmacpmo=i3mm | | = |
—_— T P e e et

20 86.600 ARG0OP5V 25 111110010

30 51.000 AR4GPSV 25 111110015

45 31.400 AR46P5Y 25 111110016

28 41.500 AR46P5V 25 111110020

40 29.000 ARA46P5V 25 111110021

50 15.100 AR36/46P5V 10 111110030

Specifikaciok

ROZSASZIN, e

KERAMIKUS KOTESU @, | —
KORUNDSZEMCSE =

—H
|
)
|
Lo —
maxopmbo=t3om) | ] 0= | o= ]

L —
10 20 34.700 ARGOP5V 25 111150010
Javasolt felhasznalas Specifikaciok
Csapos ddrzskorongok EgYSFNOESOG' ROZSASZIN, o
Szar @ 6 x 40 mm ISZOLOGEPEKHEZ KERAMIKUS KOTESU L
» Cslicsives —

» Univerzélis alkalmazas

N

| omm | Hom  Jmaxom@o=3om| | = | & | 0000
e e e e e e, e et
10 20 86.600 ARGOP5V 25 111160010
18 30 43.000 ARGOP5V 25 111160018
20 50 22.500 AR36/46P5V 28 111160020
22 70 13.400 AR36/46P5V 10 111160022




ACELHOZ |iBeta

Javasolt felhasznalas  Specifikaciok

Csapos dorzskorongok EGYENES ROZSASZIN,

Szar @ 3 x 37 mm CSISZOLOGEPEKHEZ KERAMIKUS KOTESU L e————
" I KORUNDSZEMCSE
» Hengeres/csucsos —_—
» Univerzalis alkalmazas —H
Iﬁ :
Lo —
| omm |  Hmm__ Jmaxmpm@o=3om| | = | o= | ]
_—————_———————-r—_————mee_-—————_———eeed e _———
6 13 77.800 ARGOP5V 25 111200006

Javasolt felhasznalas Specifikaciok

(2]
[
Q
K=}
[«]
(7]
Q.
2:
N
(7]
=
o
=
o
>
«Q
o
=

EGYENES ROZSASZIN, . =
Szar @ 6 x 40 mm CSISZOLOGEPEKHEZ KERAMIKUS KOTESU e
KORUNDSZEMCSE
[r 1] |
» Hengeres/cslicsos -
» Univerzalis alkalmazas H
/]
Iﬁ |
Lo
~ Oom ] Hem Jmecemooem] o o
_—— e~~~ v
6 25 100.700 ARGOP5V 25 111210007
12 20 79.500 ARGOP5V 25 111210012
20 25 46.100 AR46P5V 25 111210020
25 25 37.200 AR36/46P5V 25 111210025
30 30 26.200 AR36/46P5V 25 111210030

Javasolt felhasznalas  Specifikaciok

Csapos dorzskorongok EGYENES ROZSASZIN, =~
Szar @ 6 x 40 mm CSISZOLOGEPEKHEZ KERAMIKUS KOTESU
g l!l KORUNDSZEMCSE

» Kerekitett, henger alaku
» Univerzélis alkalmazas

I

| Omm | Hmm | max.mpm(Lo=13mm) 5 | = |
-_— -_— v
6 20 117.700 ARGOPSY 28 111250006
25 25 37.200 AR36/46P5V 25 111250025
30 50 15.100 AR36/46P5V 10 111250030
40 40 14.700 AR36P5V 10 111250040

Javasolt felhasznalas  Specifikaciok

Csapos dorzskorongok EGYENES ROZSASZIN, = = N

Szér @ 3 x 37 mm CSISZOLOGEPEKHEZ KERAMIKUS KOTESU f‘,_.,- B e —
e e s D KORUNDSZEMCSE <

» Gémbolyd —

F—a

» Univerzalis alkalmazas r i —H—
I Lo —l

| O0mm__ | Hmm  [maxromo=tSmm| | = | = |
e e e e e e e e
6 6 124.900 ARGOP5V 25 111300006
8 8 84.800 ARGOP5V 25 111300008
10 10 60.100 ARGOP5V 25 111300010




|iBeta ACELHOZ

Javasolt felhasznalas  Specifikaciok

Csapos dorzskorongok EGYENES ROZSASZIN,

Szar @ 6 x 40 mm CSISZOLOGEPEKHEZ KERAMIKUS KOTES( mr————
- e KORUNDSZEMCSE

» GOmbolyd -

» Univerzalis alkalmazas

r;—'/‘
i
i

| Hmm___ Jmaxpm@o=13mm| | S |
=} == |}
10 95.400 ARBOPSV 25 111310010
15 63.600 ARBOPSV 25 111310015
20 47.700 AR46P5V 25 111310020
25 37.200 AR36/46P5V 25 111310025
30 26.200 AR36/46P5V 25 111310030
Javasolt felhasznalas Specifikaciok
Csapos dérzskorongok EGYENES ROZSASZIN, —
Szar @ 6 x 80 mm CSISZOLOGEPEKHEZ KERAMIKUS KOTESU ‘ e e
5 — KORUNDSZEMCSE -
» GOmbolyd —_—

S

. | > Univerzalis alkalmazas —H—
i
| e . Lo

| Hmm_ Jmaxrpm(o=13mm | | I B
-_— v v v
10 95.400 ARGOP5V 28 111320010
15 63.600 ARGOP5V 25 111320015
25

20 47.700 AR46P5V 111320020

Javasolt felhasznalas  Specifikaciok

Csapos dérzskorongok EGYENES ROZSASZIN, =~
Szar @ 6 x 40 mm CSISZOLOGEPEKHEZ KERAMIKUS KOTESU

- I KORUNDSZEMCSE : =
» Korong alaku -
» Univerzalis alkalmazas

s

»

| Hmm_ Jmaxrpm(o=i3mm) | | I B
_—-— e~ —
6 31.800 ARGOP5V 25 111350030
10 23.800 AR36/46P5V 25 111350040




Javasolt felhasznalas  Specifikaciok

Csapos dorzskorongok EGYENES KERAMIKUS KOTESU

Szar @ 6 x 40 mm CSISZOLOGEPEKHEZ SZURKE/ROZSASZIN
e KORUNDSZEMCSE

» Hengeres —

» Ontottvashoz
Iﬁ

[ omm | Hmom Lmecom@otsom] 1 & |
RN ————~— e —mmm——e———
20 30 38.900 A/AR24R5V 25 111400020
25 25 37.200 A/AR24R5V 25 111400025
30 30 26.200 A/AR24R5V 25 111400030
50 10 19.000 A/AR24R5V 10 111400050

Javasolt felhasznalas Specifikaciok

Csapos dorzskorongok EGYENES KERAMIKUS KOTESU

Szar @ 8 x 40 mm CSISZOLOGEPEKHEZ SZURKE/ROZSASZIN
P KORUNDSZEMCSE

» Hengeres =

» Ontottvashoz

| omm | Hmm | max.rom (o=13mm) S
_— v _—
20 40 46.800 A/AR24R5V 25 111410020
30 40 31.800 A/AR24R5V 10 111410030
40 40 23.800 A/AR24R5V 10 111410040

Javasolt felhasznalas  Specifikaciok

Csapos dorzskorongok EGYENES KERAMIKUS KOTESU

Szar @ 6 x 40 mm CSISZOLOGEPEKHEZ SZURKE/ROZSASZIN
- e KORUNDSZEMCSE

» Csucsives —_—

—a

» Ontottvashoz H
m
> Lo —

| omm |  Hem  Jmaxeomo=t3om| | = | = | 0000000
T e e e e e P e
20 30 38.900 A/AR24R5V 25 111450020

25 50 18.100 A/AR24R5V 10 111450025




CSISZOLOTARCSAK

A csiszolotarcsak egy hordozé feliiletre

ragasztott csiszoldvaszon lamellakbol

allnak, melyek kivalo valasztast jelentenek
nagyolashoz és simitashoz. Osszességéhen
a csiszoldkorongoknal gyorsabb levalasztast,
homogénebb feliiletet, kevesebb és
gyengébb vibracioét, alacsonyabb zajszintet
és miikadeési hoémérsékletet biztositanak.

Kilonboz6 szemcseméret(i és kilonbozo
csiszoloanyagokkal készult vaszonbdl, két
klonboz6 hordozbdanyaggal kaphatok.

o wm=1g = Keramia
bevonati cirkonium

| A specialis keramia bevon¢ eljaras tovabb
1| javitja a cirkonium-oxid tulajdonsagait, ezzel
#| hosszabb élettartamot biztosit.

= Cirkonium
A cirkénium-oxid dnélezé tulajdonsaganak

készonhetden figyelemreméltdan tartos
magas igénybevétel mellett is.

= Korund

Az aluminium-oxid nagy mértékben ellenall
a morzsolodasnak, ezért megfeleld valasztas
a kopasallé felliletekhez.

= Keramia
Szinterezett mikroszerkezet( tartos

csiszoldanyag, ami nagyon kis szemcsékre
toredezik, ezért folyamatosan Uj élei

I HORDOZOANYAGOK
Nejlon/miianyag Uvegszal

Anejlon hordozd rugalmassagot kdlcséndz
a korongnak, csokkentve a hasznalat kdzben
a vibraciét.

Az (ivegszal hordozd merevebb, ami nagyobb
nyomast tesz lehetévé a korongon. Emellett az
livegszalnak kdszonhetben kevesebb véletlen
nyom alakulhat ki a megmunkalt anyagon.

B LAMELLAK

Egylamellas kivitel

Az egylamellas kivitel finomabb és pontosabb
A megmunkalast tesz lehetévé. Idealis a
pontosabb kidolgozast igényld miiveletekhez.

Dupla lamellas kivitel

A dupla lamellas kivitel nagyobb levalasztasi
teliesitményt és agresszivitast biztositanak.
Idedlis a nagy felileti nyomast kivand nehéz
munkakhoz.




B FORMAK

A megmunkalando felllethez képest maximum 15°-0s A megmunkalando felllethez képest 15°-25° kdz6tt hasznalando;
szdgben hasznalandd; lapos felliletek megkonnyiti az egyenetlen feliletek megmunkalasat. Nagyobb
és élek megmunkalasahoz ajanlott. érintkezési feliiletet biztosit a korong és a munkadarab kozott.

Alamellak teljes kopésig hasznalhatok.

TOP MinGség kompromisszumok nélkiil: PREMIUM  Nagy teljesitményt biztosito kivald minGség
— TN a legigényesebb felhasznalok szamara. — W — versenyképes aron, a legjobb ar/minéség arany.

B Csiszolotarcsak JELOLESEI ES JELLEMZOI

I Munkavédelmi piktogramok [E TOP LINE - PREMIUM LINE H
[Z] Maximalis munkasebesség (m/s) Meéret

E Maximalis percenkénti fordulatszam E Korong jellemzdk
E Megfelel6sségi nyilatkozat m Cikkszam

B A korongokon elhelyezett PIKTOGRAMOK

Viseljen védészemuveget

Viseljen fllvédét

Viseljen porvédé maszkot
Viselien védokesztyt
Viseljen védéruhazatot

Olvassa el a hasznalati utasitast

VOP®




Javasolt felhasznalas PREMIUM

— L I NIENSS

Csiszolotarcsak cirkonium HORDOZHATO KEZI

csiszolévaszonnal, miianyag csiszolétalp, SAROKCSISZOLOKHOZ

egylamellas kivitel, lapos ,

» Fellletek csiszolasahoz és finiseléséhez. (@)\’

» Rozsdamentes acél, vasfémek és szinesfémek v
megmunkalasahoz. —

» Csiszolashoz és nagyolashoz nagyobb szemcseméret
ajanlott, mig a kisebb szemcserméret kiiléndsen
alkalmas finiseléshez.

115 40 22,23 10 112000004
115 60 22,23 10 112000006
115 80 22,23 10 112000008
115 120 22,23 10 112000012
125 40 22,23 10 112000104
125 60 22,23 10 112000106
125 80 22,23 10 112000108

Csiszolotarcsak cirkénium HORDOZHATO KEZI

csiszolévaszonnal, miianyag csiszolétalp, SAROKCSISZOLOKHOZ

dupla lamellas kivitel, lapos ,

) Feliiletek csiszolésahoz és finiseléséhez. @’

» Rozsdamentes acél, vasfémek és szinesfémek o

megmunkalasahoz. —
» Csiszolashoz és nagyolashoz nagyobb szemcseméret
ajanlott, mig a kisebb szemcserméret kiildndsen

alkalmas finiseléshez. %

I 2 |

I 1
v v hd h h h

115 40 22,23 10 112020004
115 60 22,23 10 112020006
115 80 22,23 10 112020008
115 120 22,23 10 112020012
125 40 22,23 10 112020104
125 60 22,23 10 112020106
125 80 22,23 10 112020108
180 40 22,23 10 112020204

180 60 22,23 10 112020206




CIRKONIUM
 11204A:11204C

Csiszolotarcsak cirkénium
csiszolovaszonnal, livegszal csiszolotalp,
egylamellas kivitel, lapos

» Felliletek csiszolasahoz és finiseléséhez.

» Rozsdamentes acél, vasfémek és szinesfémek
megmunkalasahoz.

» Csiszolashoz és nagyolashoz nagyobb szemcseméret

ajanlott, mig a kisebb szemcserméret kiilondsen

alkalmas finiseléshez.

[*IBeta

ABRASIVES

Javasolt felhasznalas I_’B:EllI{"lElly
HORDOZHATO KEZI
SAROKCSISZOLOKHOZ

115 40 22,23 10 112040004
115 60 22,23 10 112040006
115 80 22,23 10 112040008
115 120 22,23 10 112040012
125 40 22,23 10 112040104
125 60 22,23 10 112040106
125 80 22,23 10 112040108
180 40 22,23 10 112040204
180 60 22,23 10 112040206

Csiszolotarcsak cirkonium

csiszolévaszonnal, livegszal csiszolétalp,

dupla lamellas kivitel, lapos

» Felliletek csiszolasahoz és finiseléséhez.
» Rozsdamentes acél, vasfémek és szinesfémek

megmunkalasahoz.

» Csiszolashoz és nagyolashoz nagyobb szemcseméret
ajanlott, mig a kisebb szemcserméret kiildndsen

alkalmas finiseléshez.

HORDOZHATO KEZI
SAROKCSISZOLOKHOZ

I 2 |

— L INENes

I
—_— = =

B
= ] &
v v

v

115 40 22,23 10 112080004
115 60 22,23 10 112080006
125 40 22,23 10 112080104
125 60 22,23 10 112080106




|iBeta CIRKONIUM

Javasolt felhasznalas PREMIUM

— L IENIENSS

Csiszolotarcsak cirkonium HORDOZHATO KEZI

csiszolévaszonnal, livegszal csiszolétalp, SAROKCSISZOLOKHOZ

egylamellas kivitel, kiipos ’

» Felliletek csiszolasahoz és finiseléséhez. ((&’

» Rozsdamentes acél, vasfémek és szinesfémek s
megmunkalasahoz. —~

» Csiszolashoz és nagyolashoz nagyobb szemcseméret
ajanlott, mig a kisebb szemcserméret kiildondsen
alkalmas finiseléshez.

112100004
112100006
112100008
112100012
112100104
112100106
125 80 22,23 10 112100108
180 40 22,23 10 112100204
180 60 22,23 10 112100206

Javasolt felhasznalas TOP

Csiszolotarcsak cirkonium HORDOZHATO KEZI

csiszolévaszonnal, miianyag csiszolétalp, SAROKCSISZOLOKHOZ

egylamellas kivitel, lapos ,

» Feliletek csiszolasahoz és finiseléséhez. (@’

» Rozsdamentes acél, vasfémek és szinesfémek o
megmunkalasahoz. —

» Csiszolashoz és nagyolashoz nagyobb szemcseméret

ajanlott, mig a kisebb szemcserméret kiiléndsen
alkalmas finiseléshez.

I

—_—
115 40 22,23 10 112120004
115 60 22,23 10 112120006
115 80 22,23 10 112120008
115 120 22,23 10 112120012
125 40 22,23 10 112120104
125 60 22,23 10 112120106

125 80 22,23 10 112120108




CIRKONIUM |4Beta

Javasolt felhasznalas T0OP

Csiszolotarcsak cirkénium HORDOZHATO KEZI
csiszolévaszonnal, miianyag csiszolétalp, SAROKCSISZOLOKHOZ
dupla lamellas kivitel, lapos

|
-
=
m
|

» Felliletek csiszolasahoz és finiseléséhez.
» Rozsdamentes acél, vasfémek és szinesfémek

megmunkalasahoz.

| omm | P

—_—
115 40 22,23 10 112140004
115 60 22,23 10 112140006
115 80 22,23 10 112140008
115 120 22,23 10 112140012
125 40 22,23 10 112140104
125 60 22,23 10 112140106
125 80 22,23 10 112140108
180 40 22,23 10 112140204
180 60 22,23 10 112140206

Javasolt felhasznalas T0P

|
-
=
m
|

Csiszolotarcsak cirkonium HORDOZHATO KEZI
csiszolévaszonnal, iivegszal csiszolétalp, SAROKCSISZOLOKHOZ
egylamellas kivitel, lapos , :
» Feliiletek csiszolasahoz és finiseléséhez. (@\’
» Rozsdamentes acél, vasfémek és szinesfémek v
megmunkalasahoz. —

» Csiszolashoz és nagyolashoz nagyobb szemcseméret
ajanlott, mig a kisebb szemcserméret kiildndsen

alkalmas finiseléshez
| eom | P .
—_— =
115 40 22,23 10 112160004
115 60 22,23 10 112160006
115 80 22,23 10 112160008
115 120 22,23 10 112160012
125 40 22,23 10 112160104
125 60 22,23 10 112160106
125 80 22,23 10 112160108
180 40 22,23 10 112160204

180 60 22,23 10 112160206




[YIBeta

ABRASIVES

Csiszolo6tarcsak cirkonium
csiszoldvaszonnal, iivegszal csiszolotalp,
dupla lamellas kivitel, lapos

» Fellletek csiszolasahoz és finiseléséhez.

» Rozsdamentes acél, vasfémek és szinesfémek
megmunkalasahoz.

» Csiszolashoz és nagyolashoz nagyobb szemcseméret

ajanlott, mig a kisebb szemcserméret kiiléndsen

alkalmas finiseléshez

CIRKONIUM

Javasolt felhasznalas TOP

HORDOZHATO KEZI
SAROKCSISZOLOKHOZ

112180004
112180006
112180104
112180106
Javasolt felhasznalas ) qu_
Csiszoldtarcsak cirkonium HORDOZHATO KEZI
SAROKCSISZOLOKHOZ

csiszoldvaszonnal, livegszal csiszolotalp,
dupla lamellas kivitel, kipos

» Fellletek csiszolasahoz és finiseléséhez.

» Rozsdamentes acél, vasfémek és szinesfémek
megmunkalasahoz.

» Csiszolashoz és nagyolashoz nagyobb szemcseméret
ajanlott, mig a kisebb szemcserméret kiiléndsen
alkalmas finiseléshez

112200004

22,23 10 112200006
22,23 10 112200008
22,23 10 112200012
22,23 10 112200104
22,23 10 112200106
22,23 10 112200108
22,23 10 112200204
22,23 10 112200206
Javasolt felhasznalas ) Ia.!_
Csiszolotarcsak cirkonium HORDOZHATO KEzI

csiszolévaszonnal, livegszal csiszolétalp,
dupla lamellas kivitel, kuipos

» Fellletek csiszolasahoz és finiseléséhez.

» Rozsdamentes acél, vasfémek és szinesfémek
megmunkalasahoz.

» Csiszolashoz és nagyolashoz nagyobb szemcseméret
ajanlott, mig a kisebb szemcserméret kiildndsen
alkalmas finiseléshez

SAROKCSISZOLOKHOZ

112220104
112220106
112220108




Javasolt felhasznalas PREMIUM

— L IENIENSS

Csiszoldtarcsak korund HORDOZHATO KEZI
csiszolévaszonnal, miianyag csiszolétalp, SAROKCSISZOLOKHOZ
egylamellas kivitel, lapos

» Felliletek csiszolasahoz és finiseléséhez.
» Univerzélis alkalmazasra
vasfémeken/szinesfémeken és fan.

115 40 22,23 10 112300004
115 60 22,23 10 112300006
115 80 22,23 10 112300008
115 120 22,23 10 112300012
125 40 22,23 10 112300104
125 60 22,23 10 112300106

CUTMA232AT  svasoleasanits PRl

Csiszoldtarcsak korund HORDOZHATO KEZI
csiszolévaszonnal, miianyag csiszolétalp, SAROKCSISZOLOKHOZ
dupla lamellas kivitel, lapos

» Felliletek csiszolasahoz és finiseléséhez.
» Univerzalis alkalmazasra
vasfémeken/szinesfémeken és fan.

115 40 22,23 10 112320004
115 60 22,23 10 112320006
115 80 22,23 10 112320008

115 120 22,23 10 112320012




|iBeta KORUND

Csiszoldtarcsak korund HORDOZHATO KEZI
csiszolovaszonnal, ivegszal csiszolétalp, SAROKCSISZOLOKHOZ
egylamellas kivitel, lapos ’

» Felliletek csiszolasahoz és finiseléséhez. ‘(&’

» Univerzalis alkalmazasra v

35 s vasfémeken/szinesfémeken és fan. e g

'] |

T 1
|  oom | P | Fom } = | & 000
L — = u = = -

115 40 22,23 10 112340004
115 60 22,23 10 112340006
115 80 22,23 10 112340008
115 120 22,23 10 112340012
125 40 22,23 10 112340104

125 60 22,23 10 112340106




Javasolt felhasznalas

Csiszolotarcsak keramia bevonatu HORDOZHATO KEZI
cirkénium csiszolévaszonnal, miianyag SAROKCSISZOLOKHOZ
csiszolotalp, egylamellas kKivitel, lapos ,
» Feliiletek csiszolasahoz és finiseléséhez. (@)\’
» Professziondlis korongok kemény fémek és s
rozsdamentes acél teljesitményerds lesorjazasahoz —~
és hegvarratok eltavolitasahoz.
» Jol ellendll a felliletre kifejtett nagy megmunkalasi
nyomasnak.
—H—] %
| o | 2
| omm | P | Fmm |
_—
115 40 22,23 10 112400004
115 60 22,23 10 112400006
125 40 22,23 10 112400104
125 60 22,23 10 112400106

Csiszol6tarcsak keramia bevonatu HORDOZHATO KEZI
cirkénium csiszolévaszonnal, iivegszal SAROKCSISZOLOKHOZ
csiszolotalp, egylamellas Kivitel, lapos ,
» Feliiletek csiszolasahoz és finiseléséhez. (@\’
» Professziondlis korongok kemény fémek és s

rozsdamentes acél teljesitményerds lesorjazasadhoz ~~

és hegvarratok eltavolitasahoz.
» JOl ellenall a felliletre kifejtett nagy megmunkalasi
nyomasnak.

| omm | P

-_— v
115 40 22,23 10 112420004
115 60 22,23 10 112420006
125 40 22,23 10 112420104
125 60 22,23 10 112420106




Javasolt felhasznalas

Csiszolotarcsak keramia bevonatu HORDOZHATO KEZI

csiszolovaszonnal, mianyag csiszolétalp, SAROKCSISZO0LOKHOZ

egylamellas kivitel, lapos ,

» Felilletek csiszolasahoz és finiseléséhez. (@)\’

) Prpfelsszlionéli§ koronggk’kifejezqtten kemény fémek v
teljesitményerds lesorjazadsahoz és hegvarratok s

eltavolitdsahoz.
» JOl ellenall a felliletre kifejtett rendkivil nagy
megmunkalasi nyomasnak.

B S
10 112460004
10 112460006

Javasolt felhasznalas i m!’_
Csiszolétarcsak keramia bevonatu HORDOZHATO KEZI
csiszolévaszonnal, livegszal csiszolotalp, SAROKCSISZOLOKHOZ
egylamellas kivitel, lapos ,
» Fellletek csiszolasahoz és finiseléséhez. ‘@3’
» Professzionalis korongok kifejezetten kemény fémek s
teljesitményerds lesorjazasahoz és hegvarratok —~

eltavolitasahoz.
» Jol ellendll a felliletre kifejtett rendkivil nagy
megmunkalasi nyomasnak.

| P

—_—
115 40 22,23 10 112480004
115 60 22,23 10 112480006
125 40 22,23 10 112480104
125 60 22,23 10 112480106




Filc csiszolotarcsak, livegszal csiszoldtalp,
egylamellas kivitel, lapos

» Feliiletek csiszolasahoz és finiseléséhez.

» Kiilénbdz6 acélfajtak polirpasztaval végzett
polirozasahoz.

» Kiiléndsen alkalmas gépjarmi karossszérian végzett
munkakhoz.

Javasolt felhasznalas

HORDOZHATO KEZI
SAROKCSISZOLOKHOZ

115 22,23
125 22,23

112590115
112590125
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CSAPOS
DORZSKORONGOK

A csapos lamellas korong rugalmas
lamellaival pontos, homogén
eredmeény érhet6 el szabalytalan
formakon és felileteken.

A Beta a kiilonb6z6 megmunkalasi
eredmények érdekében haromfajta
csapos dorzskorongokat

fejlesztett ki.

-
H""_ - i LA

FAJTA CSAPOS DORZSKORONGOK

* Kivalé mindségii korundos
csiszolovasznas dorzskorongok

10-80 mm atmérdvel és 40-120-as szemcsemérettel kaphatok. [ Szemesefinomséag/kidolgozas |

finomsaga

* Korund és miiszalas anyagu nemszoétt csiszolohengerek % Eyrva
ozepes

F | Finom

* Dorzskorongok/nemszétt hengerek "VE Nagyon fivom
korund anyaggal valtakoz6 vaszonbol. A vaszon hozzadésaval o
a nemsz6tt hengereknél jobb levalasztas érhetd el.

»
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CSAPOS DORZSKORONGOK |iBeta

Csapos lamellas korongok, EGYENES o
korund csiszolévaszon lamellak CSISZOLOGEPEKHEZ ES FUROHOZ
oo | N

» Kis felilletek nagyolasahoz, csiszolasahoz,
tisztitasahoz és finiseléséhez.

»y K&zdnséges vas/nemvas acél és fa kiilonleges
megmunkalasahoz.

» Kiildndsen szabalytalan, egyenetlen fellilet(
anyagokhoz vagy nehezen hozzaférhetd feliiletekhez
ajanlott.

_—— v N v A v ) 4
10 10 3 60 10 112600010
15 15 3 60 10 112600015
30 10 6 60 10 112630006
30 15 6 60 10 112630016
30 15 6 80 10 112630018
30 20 6 40 10 112630024
30 20 6 60 10 112630026
30 20 6 80 10 112630028
30 20 6 120 10 112630032
40 15 6 60 10 112640006
40 15 6 80 10 112640008
40 15 6 120 10 112640012
40 20 6 40 10 112640014
40 20 6 60 10 112640016
40 30 6 40 10 112640024
40 30 6 60 10 112640026
50 20 6 60 10 112650006
50 20 6 80 10 112650008
50 30 6 40 10 112650014
50 30 6 60 10 112650016
50 30 6 80 10 112650018
50 30 6 120 10 112650022
60 20 6 40 10 112660004
60 20 6 60 10 112660006
60 30 6 40 10 112660014
60 30 6 60 10 112660016
60 30 6 80 10 112660018
60 30 6 120 10 112660022
60 40 6 60 10 112660026
60 40 6 80 10 112660028
80 30 6 60 10 112680006
80 30 6 80 10 112680008




|4Beta CSAPOS DORZSKORONGOK

Javasolt felhasznalas

Nemsz6tt dorzskorong, csapos, EGYENES o
korund és miiszalas anyag CSISZOLOGEPEKHEZ ES FUROHOZ
l-—lgl

» Maradék nagyolési nyomok eltlintetésére.

» K6zOnséges vas és nemvas acélotvozetek —
finomcsiszolasahoz, fényesitéséhez és tisztitdsahoz. “".l‘
D)
| _omm | Hmm | Smm | P |
—_———————— e - _————vr— —_————_———v—
40 20 6 © 10 112710001
40 20 6 M 10 112710002
40 20 6 F 10 112710003
40 20 6 VF 10 112710004
60 30 6 C 10 112710011
60 30 6 M 10 112710012
60 30 6 F 10 112710013
60 30 6 VF 10 112710014
80 50 6 G 10 112710021
80 50 6 M 10 112710022
80 50 6 F 10 112710023
80 50 6 VF 10 112710024

Javasolt felhasznalas

Lamellas/nemszétt csapos korongok, EGYENES o
felvaltva csiszoldvaszon és korundos CSISZOLOGEPEKHEZ ES FUROHOZ

» Maradék nagyolasi nyomok eltlintetésére.

—
» K&zdnséges vas €s nemvas aceldtvozetek ‘l‘~

finomesiszolasahoz, fényesitéséhez és tisztitasahoz.

o

ri i

| O6om_ |  Hmom |  smm | P | I
R — T —————————~er———ee —_———_— e _ —_—_r

40 20 6 M/60 10 112760006

40 20 6 M/80 10 112760008

40 20 6 M/120 10 112760012

60 30 6 M/60 10 112760016

60 30 6 M/80 10 112760018

60 30 6 M/120 10 112760022

80 50 6 M/60 10 112760036

80 50 6 M/80 10 112760038

80 50 6 M/120 10 112760042




FURATOS
CSISZOLOHENGEREK

A lamellas csiszoléhengerek a
lamellak rugalmassaga miatt a
szabalytalan élek, konturok és
feliletek megmunkalasara ajanlottak.
Korundszovetes kivitelben 40-220
kozotti szemcsemeérettel, 165-300 mm
kozotti atmérével és 30-50 mm kozotti
szélességhen kaphatok.

A hasitott lamellas valtozat
ugyanolyan nyomas mellett finomabb
kivitelt eredményez.

Szemcsefinomsag/kidolgozas
finomsaga




|4Beta FURATOS CSISZOLOHENGEREK

Javasolt felhasznalas

Korundos csiszolovasznas dérzskorongok,  KEZI ES TELEPITETT
furatos BERENDEZESEKEN

» Fém feliletek és rozsdamentes acél nagyolasahoz,
simitasahoz, finiseléséhez és tisztitdsahoz.

» Fa felliletek simitaséra és mlianyag feluletek
tisztitasara is alkalmas.

113000004
113000006
113000008
113000012
113000018
113000022
113000104
113000106
113000108
113000112
113000118
113000122
113000204
113000206
113000208
113000212
113000218
113000304
113000306
113000308
113000312
113000318
113000322
113000404
113000406
113000408
113000412
113000504
113000506
113000508
113000512
113000518
113000522

113000604
113000606
113000608

RO NN NN NN NGO LW W WM NN NN NIWWWWWNNMNNNNWWWWWW

Javasolt felhasznalas

Nemszétt furatos csiszoléhengerek, KEZI ES TELEPITETT
korund és miiszalas anyag BERENDEZESEKEN

» Fémek fényesitéséhez és mattitasahoz. . - .

» Keramia és fa feliileteken is hasznalhato. I I
_ I

I——

76,2 2 113200006
76,2 2 113200008
76,2 2 113200012
76,2 2 113200024




HENGEREK
SZATINALO
GEPEKHEZ

A Beta szatinal6 gépekhez valé
korongjai (vagy hengerei) barmilyen
anyag finiseléséhez a legjobb
megoldast jelentik. A levalasztandé
anyagmennyiségnek és az igényelt
kidolgozas finomsaganak megfeleléen
hengerek és korongok széles
valasztékat kinaljuk — dorzskorongok,
nemsz6tt korongok és vegyes korongok,
vaszonnal és korundszallal.

o E_i-:-r_ .

W

Szemcsefinomsag/kidolgozas
finomsédga




|iBeta HENGEREK SZATINALO GEPEKHEZ

Korundos dérzskorongok szatinalé
gépekhez

» Fellletek nagyolasahoz, csiszolasahoz, tisztitasahoz
és finiseléséhez.

» Vasfémek és szinesfémek megmunkalasahoz.

» Teljesitményerds fényesitéshez és finiseléshez
nagyobb szemcseméret ajénlott.

» Kdnnyebb igénybevétell finiseléshez kisebb
szemcseméret ajanlott.

Javasolt felhasznalas

SZATINALO GEPEKHEZ

100 19,1 2 114110004
100 19,1 2 114110006
100 19,1 2 114110008
100 120 19,1 2 114110012
100 240 19,1 2 114110024
Javasolt felhasznalas
Nemszo6tt lamellak korund miiszallal SZATINALO GEPEKHEZ

szatinalé gépekhez

» Aluminium, sérga- és vorésréz, valamint 6tvozott acél
tartalmu feluletek fényesitéséhez.

» Alkalmas az oxidréteg eltavolitasara, valamint kemény
mianyag és fa fellletekhez.

» Els6 osztalyu, homogeén felliletet biztosit.

O

_ e _ e e
100 100 © 19,1 2 114150106
100 100 M 19,1 2 114150108
100 100 F 19,1 2 114150112
100 100 VF 19,1 2 114150124
Lamellas/nemszé6tt korongok szatinalo SZATINALO GEPEKHEZ

gépekhez, felvaltva csiszolovaszon
és korundos miiszal

» Aluminium, séarga- és vorésréz, valamint 6tvozott acél
tartalmu feliiletek fényesitéséhez.

» Alkalmas az oxidréteg eltavolitasara, valamint kemény
mianyag és fa feliiletekhez.

» Els6 osztélyd, homogén felliletet biztosit.

| Hmm | P |

—_——
100 C/60 19,1 2 114200106
100 M/80 191 2 114200108
100 F/120 191 2 114200112
100 VF/240 19,1 2 114200124




RADIALIS TARCSAK

A kivaloé polirozé hatasu specialis
nemsz6tt korongok gyors, pontos
munkavégzést tesznek lehetévé.

A vegyes valtozat esetén a korund
csiszolévaszon lamellak és a
nemsz6tt részek egyiittes hatasa
érvényesiil, igy egyszerre csiszoljak
és polirozzak a feluletet.

FIBERTARCSAK

A Beta rugalmas fibertarcsai kivalé
mindségti rosthol késziiltek, ami

konnyi munkavégzést, valamint VALTOZATOK

kiemelkedd rugalmassagot és o )
tartéssagot biztosit. A vaszonra felvitt * Cirkonium vaszon
csiszoléanyagtol fiiggden két rozsdamentes acehoz
kiilonb6z6 valtozatban kaphatok. * Korund vaszon

altalaban acélokhoz




|iBeta RADIALIS TARCSAK

Javasolt felhasznalas

Nemszétt radialis csiszolokorongok, HORDOZHATO KEZI
korundos miiszal SAROKCSISZOLOKHOZ

» Maradék csiszolasi nyomok eltiintetésére.
» Vas és nemvas acélotvozetek tisztitasahoz és
csiszolasahoz.

—_— —_—
115 C 22,23 4 114310006
115 M 22,23 4 114310008
115 F 22,23 4 114310012
115 VF 22,23 4 114310024
Javasolt felhasznalas
Lamellas/nemsz6tt radialis HORDOZHATO KEZI

csiszolokorongok, felvéltva csiszolovaszon ~ SAROKCSISZOLOKHOZ

és korundos miiszal ,
P
-

» Maradék csiszolasi nyomok eltlintetésére. o
» Vas és nemvas acélotvozetek tisztitasahoz és 2
csiszolasahoz. —

v ]

—_— —_—
115 M/80 22,23 4 114350008
115 M/120 22,23 4 114350012
115 F/150 22,23 4 114350015
115 F/180 22,23 4 114350018




FIBERTARCSAK |iBeta

Cirkénium szovetes fibertarcsak HORDOZHATO KEZI
SAROKCSISZOLOKHOZ

» Kllondsen nagy teljesitményli munkat igényld fém
fellletekhez.
» Rozsdamentes acélhoz is hasznalhatd.

_—— D v D v v
115 24 22 25 114400024
115 36 22 25 114400036
115 60 22 25 114400060
115 120 22 25 114400120
125 24 22 25 114400224
125 36 22 25 114400236
125 60 22 25 114400260
125 120 22 25 114400320
180 24 22 25 114400424
180 36 22 25 114400436
180 60 22 25 114400460
180 120 22 25 114400520

" 11450A+11450C ovesottemaszmitas

Korund szovetes fibertarcsak HORDOZHATO KEZI

SAROKCSISZOLOKHOZ

» Kilondsen nagy teljesitményl munkat igénylé fém
feliletekhez.
» Rozsdamentes acélhoz is hasznalhatd.

_— D D D ) )
115 24 22 25 114500024
115 36 22 25 114500036
115 60 22 25 114500060
115 120 22 25 114500120
125 24 22 25 114500224
125 36 22 25 114500236
125 60 22 25 114500260
125 120 22 25 114500320
180 24 22 25 114500424
180 36 22 25 114500436
180 60 22 25 114500460
180 120 22 25 114500520

Régzitbetét fibertarcsakhoz M14
gy(r(isanyaval

—_—

v v v
115 1 114880115
125 1 114880125
180 1 114880180




|iBeta VEGTELENITETT SZALAGOK

Korund csiszoldvasznas végtelenitett KEZI ALKALMAZAS
szalagok

» Univerzalis alkalmazasra vasfémeken/szinesfémeken
és kiilonbozd acélokon.

» Fa, stukko, gipszvakolat, festék, stb. megmunkalaséara
is alkalmas.

» A nagyobb szemcseméret a szabdlytalan felliletek
simitasahoz ajanlott.

» Kdnnyebb igénybevétell finiseléshez kisebb
szemcseméret ajalott.

» Avaszon hordozd kivald hatasfokot biztosit a
csiszoléanyagnak.

[ Hom | tm ] Pem ] S I

_—— D D D \ )
38 50 40 1 114910004
38 50 60 1 114910006
38 50 80 1 114910008
38 50 100 1 114910010
38 50 120 1 114910012
38 50 150 1 114910015
38 50 180 1 114910018
38 50 220 1 114910022
38 50 240 1 114910024
38 50 320 1 114910032
38 50 400 1 114910040
50 50 40 1 114930004
50 50 60 1 114930006
50 50 80 1 114930008
50 50 100 1 114930010
50 50 120 1 114930012
50 50 150 1 114930015
50 50 180 1 114930018
50 50 220 1 114930022
50 50 240 1 114930024
50 50 320 1 114930032
50 50 400 1 114930040
120 25 40 1 114950004
120 25 60 1 114950006
120 25 80 1 114950008
120 25 100 1 114950010
120 25 120 1 114950012
120 25 180 1 114950018
120 25 240 1 114950024
120 25 400 1 114950040

D498 sevsotttemaszitas

Nemszétt végtelenitett szalag KEZI ALKALMAZAS

korundos miiszallal

» Oxidalodott feliiletekhez és festékréteg kézi
eltavolitasahoz ajanlott.

» Hasznalhaté fém, acél, mianyag és iivegszal felliletek
tisztitasara is.

» A sz6tt keret minden tipusu feliileten kiemelkedéen
ellenall az eltdmdédésnek.

4

| Hom |  tm | Pom | = | o= ] 0000000
_—— h h h

v h
100 10 M 1 114980008
100 10 F 1 114980012
100 10 VF 1 114980015
100 10 UF* 1 114980018

* szilicium-karbid




BEMUTATO ESZKOZOK |iBeta

Beta bemutato allvany, (res

1000x560x2200 mm

=
e

068000001

560 darab kemény csiszolokorong
akasztokkal, panel nélkil

Art. VA Ne
11001 115x3,2 40
11021 115:3,2 40
11011 11546,5 20
11011H 230%6,5 20
115¢1,0 100
11034 115416 100
11038 230x2,0 40
115x1,0 100
11045 11516 100 1 066000852

560 darab kemény csiszolokorong
akasztokkal, panel nélkl

Art. A N°
11001 115x3.2 40
11021 115x3.2 40
1256,5 20
110114 230465 20
125¢1,0 100
11035 125x1°6 100
11038 230¢2,0 40
125¢1,0 100
11046 125¢16 100 1 066000856

560 darab kemény csiszolokorong
akasztokkal, panel nélkl

Art. [y N°
11034 115¢1,0 100

115416 100

115¢3,2 40
11001 12532 40

125%6,5 20
T1011H 230¢6.5 20

126¢1,0 100 -
11035 125¢1.6 100 e ———
11038 230x2,0 40 066000857




|iBeta BEMUTATO ESZKOZOK
6600 M/871

120 darab csiszold
akasztokkal, panel nélkl

Art. T N°
11200A 0 115/40 10
11204A 0 115/40 10
11202A 0 115/40 10
11212A 0 115/40 10
11216A 0 115/40 10
11214A ? 115/40 10
11230A 0 115/40 10
11234A ? 115/40 10
11240A 0 115/40 10
11242A 0 115/40 10
11246A 0 115/40 10
11248A 0 115/40 10 1 066000871

100 darab csiszold
akasztokkal, panel nélkul

Art. (ML N°
112048 0 125/40 10
112088 0 125/40 10
11210B 0 125/40 10
11204B 0 125/60 10
11216B 0 125/60 10
11216B 0 125/40 10
11218B 0 125/40 10
11220B 0 125/40 10
11240B @ 125/40 10
11248B 0 125/40 10 1 066000878

410 darab csiszold
kiallitd talcaval

Art. (ML N°
1126315-60 @ 30x15 mm 40
11263 15-80 @ 30x15 mm 40
1126420-40 () 40x20 mm 40
11264 20-60 @ 40x20 mm 40
1126520-60 @ 50x20 mm 40
1126520-80 @ 50x20 mm 40
11265 30-60 @ 50x30 mm 40
11265 30-80 @ 50x30 mm 40
11266 30-40  ? 60x30 mm 30
11266 30-60  ? 60x30 mm 30

11266 30-80 @ 60x30 mm 30 1 066000881




11034/E100 L Toe

Pultra helyezhetd bemutato allvany kemény csiszoldkorongokhoz.
Rozsdamentes acél, acélotvozet, hokezelt/kezeletlen acél
vagasahoz hasznalhato.

» 50 korong 1,0 mm vastag, @ 115 mm, TOP LINE
» 50 korong 1,6 mm vastag, @ 115 mm, TOP LINE

f115m

T

110340901

11035/E100 L 1o

Pultra helyezhetd bemutato allvany kemény csiszoldkorongokhoz.
Rozsdamentes acél, acélotvozet, hokezelt/kezeletlen acél
vagasahoz hasznalhato.

» 50 korong 1,0 mm vastag, @ 125 mm, TOP LINE
» 50 korong 1,6 mm vastag, @ 125 mm, TOP LINE

0 125 mm

b i [ —
R e e e i

110350901




099804560

Beta Utensili S.p.A.

via Volta, 18 20845 Sovico (MB)
tel +39 039 20771

fax +39 039 2010 742
www.beta-tools.com

ABeta Utensili S.p.A. fenntartja maganak a jogot, hogy termékpalettajat elézetes bejelentés
nélkiil valtoztassa, illetve médositsa. A nyomdai hibakért felelésséget nem vallalunk!




