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ABRASIVES

A Beta Abrasives projekt

a Pian Camuno-i székhelyl, kemény csiszoloanyagok gyartasaban

piacvezetd AbraBeta felvasarlasaval kezd6dott 2018-ban.

Az AbraBeta 1975 ota a kemény csiszoloanyagok profi felhasznaldi korében referencianak szamitott. A kiemelkedd
mindség és megbizhatésag mindig is az AbraBeta sikerének a kulcsat jelentették, és a vallalat paratian miszaki

szakértelemmel rendelkezett az agazatban.

A Beta Utensili a Beta Abrasives
projekttel megerositi célkitiizését,
hogy a szakemberek szamara

az AbraBeta gyartasi szaktudasara
alapozva paratlan miiszaki szinvonalu
teljes korii termékskalaval szolgaljon.

A Beta Utensili a professzionalis szerszamok és
miiszerek vezetd tervezdje és gyartdja Olaszorszagban.
Az 1939-ben alapitott vallalat az évek soran csoportta
novekedett, melynek hét olasz gyaraban, kilenc
eurdpai, azsiai és dél-amerikai fiokvallalatanal, valamint
leanyvallalatainal o0sszesen 800 dolgozéja van. A
vallalat a szakembereket és profi felhasznaldkat a
nemzetkdzi piacon miikodé kilenc fiokvallalatan és
250 forgalmazojan keresztil éri el. A termékkataldgus
30 termékcsaladban tobb, mint 20 000 termékkoddal
ellatott terméket tartalmaz.

NABro
VaVBeEn

v

Az 1975-ben Brescia megyében alapitott AbraBeta
a kilénbozé anyagokhoz ajanlott mlgyanta kotési
csiszold- és vagokorongok és csapos dorzskorongok
terén  piacvezetd. A  folyamatosan  ndvekvé
gyartokapacitas jelenleg napi 100 000 darab, melyek
mindegyike a tobb mint 100 dolgozét foglalkoztatd
Pian Camuno-i gyarban készil. Az AbraBeta az OSA
(Szervezet a Csiszoloanyagok Biztonsagaért) tagja,
amely tanusitja, hogy a vallalat a legmesszemendkig
szem el6tt tartja a végfelhasznalok munkabiztonsagat.
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ABRASIVES

KEMENY VAGO- ES

CSISZ20O0LOKORONGOK

megoldasokat valasztotta.

Avago- és csiszolokorongok a megfeleld célszerszamokkal, sarokcsiszoldktol kezdve a telepitett berendezésekig
a leggyorsabb és legsokoldalibb megoldast kivanjak a szakemberek szamara.

A vagokorongok
alapvetben harom
reszbdl allinak:

1 - Csiszoldoszemcsek

melyek az egyes szemcsék éles éleinek

koptatohatésanak révén lehetdvé teszik az anyag E_>

eltavolitasat, lecsiszolasat a felliletrdl.

Korund — J6 mindségi aluminium-oxid, alapvetd <—I]+E
professzionalis csiszoldanyag.

Cirkonium- Korund alapu, de cirkdnium-oxidot is

tartalmazo er6sebb csiszoléanyag, mely lehetéve

teszi az éles élek regeneralodasat és nagyobb

vagosebességet tesz lehetdvé.

Szilicium-karbid — Rendkiviil kemény anyag, idealis - " P W
kemény, tomor szerkezetl anyagok (k6, marvany, = MU g'],yanta 3 - Erosito halo
tiizallo anyagok) és szinesfémek megmunkalasara. ka&toanyag livegszalbol késziilt halo, mely a

A szemcseméretet a Beta a szikséges mely a szemcséket a belsé merevitd, centrifugalis er6k és a mechanikai
korongvastagsag és a korong jellemzéi szerint er6sité halohoz koti. A Beta a vagas igénybevétel ellen nagyfoku ellenallast
valasztja meg. A Beta 24-60 kdzotti szemcseméreti vagy csiszolas soran fellépé magas biztosit a korongnak.
csiszoloanyagokat kinal. hémérsékletnek ellenallé gyantékat hasznal.

KORONG FORMAK

T4ae T4l T27
Sillyesztett agyu vagokorong Egyenes vagokorong Siillyesztett agyu csiszolokorong
Min6ség kompromisszumok nélkiil: PREMIUM  Nagy teljesitményt biztosito kivald mindség
—NET: a legigényesebb felhasznaldk szamara. = L | NEES versenyképes aron, a legjobb ar/minéség arany.

A korongokon elhelyezett PIKTOGRAMOK

Viseljen véddszemiiveget @ Viseljen védokeszty(it Csak vagasra. Nem csiszolokorong.
. . . I’ ” Q . . I3 ” I’ 30 )
@ Viseljen flilvédot Viseljen védéruhazatot Ne hasznélja a korongot, ha sérlt
d
Viseljen porvédé maszkot @ Olvassa el a hasznalati utasitast Vas-, kén- és klérmentes (< 0,1%)
TANUSITVANY

o)

» FEPA
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ABRASIVES

Kemeny korongok )
JeELOLESEI ES JeLLeM20lI

I Munkavédelmi piktogramok B K|
[=] Felhasznalasi korlatok ¢

E TOP LINE - PREMIUM LINE
[=] Megfeleldsségi nyilatkozat
E Maximalis munkasebesség (m/s) ﬂ
E Maximalis percenkénti fordulatszam
[5] Alkalmazasi teriilet
] Lejarati idé
Il cikkszam
Meret
Korong jellemzék E—
[ Csiszoléanyag E—+
A= Korund
C = Szilicium-karbid B—
Z = Cirkdnium

Szemcseméret E—+
Durva =24
Kozepes = 36 — 54
Finom = 60
Keménység
Puha=N+Q
Kozepes=R =T

Kemény=U +Z m E

A

L L

A szemcse specifikacio
BF = (ivegszdvetes miigyanta kotés $

Termek
mindsegmegorzeasi
ideje

V
Gyartas idépontjatol szamitott 3 év. A korong Vo1
kozepén lévo fém tarcsara gravirozott ,V01” a Vo4 Apr-Jin
lejarat negyedevet jeloli. Pelda: A V07/2022" gr=Ulin
jeloléssel ellatott korong 2019. IlI. negyedéveében Vo7 | Jul.-Szept.
kesziilt és 2022. II. negyedéveéig hasznalhato. V10 | Okt.-Dec.

Negyedév
Jan.-Marc.




[*.Beta

ABRASIVES

ACELHOZ

Javasolt gt o .s
) 4 A 4
Siillyesztett agyu HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG
acél vagokorongok SAROKCSISZOLOKHOZ LYY @)
ELETTARTAM
» Normal és kozepes Gtvozetli acelok (d.— 00000
véagasahoz. — Shem

» Kdzepes-nagy szelvények vagasat nagy
teljesitményl géppel végezzik.

» A nagyobb keménység(i csiszoléanyag
hosszabb élettartamot biztosit.

Siillyesztett agyu
acél vagokorongok

» Normal és kozepes 6tvozetii acélok
vagasahoz.

» Robusztus ontéttvas vagasahoz is alkalmas.

» Kdzepes-nagy szelvények vagasat nagy
teljesitmény( géppel végezziik.

I R
L | ———

10 110010102

10 110010117

10 110010127

10 110010152

10 110010182

10 110010232

Javasolt | |
felhasznalas

v

HORDOZHATO KEZI
SAROKCSISZOLOKHOZ

glm—

Specifikaciok
—

VAGOSEBESSEG
(YYXX)

ELETTARTAM
XYYy

A305

230 3,2

IS T
__=__ | __=

25 110010076

10 110010103

10 110010118

10 110010128

10 110010153

10 110010183

10 110010233
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Javasolt et o
DEEIE  5-2s0fess  seecificacion A30T
v ) 4
Siillyesztett agyu HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG
KEMENY VALTOZAT ELETTARTAM
(@j.— eo000
» Normal és kdzepes otvdzetii acélok —e.
vagaséhoz.
» Kbzepes-nagy szelvények vagasat nagy
teljesitmény( géppel végezzik.
» A nagyobb keménységli csiszoléanyag
hosszabb élettartamot biztosit. -
S — N —
_— 4 D 4 4 v ) 4
230 3,2 22,23 6600 10 110010733
Javasolt ey e
BIREEN  5osfos.  seeciicaciox A30T
\ 4 W v
Siillyesztett agyu HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG
ELETTARTAM
» Normal és kdzepes dtvozetid acélok (d- (T Y]
vagasahoz. — e
» Kbzepes-nagy szelvények vagasat nagy
teljesitmény( géppel végezziik.
» A nagyobb keménységli csiszoléanyag
hosszabb élettartamot biztosit.
-F-]
SJ;—:—
! ] !
| omm |  Smm | Fmm | maxrpm | = | I
_— 4 ) 4 4 4 D ) 4
76 2,5 10,00 20100 25 110030076
100 2,5 15,88 15300 10 110030102
115 2,5 22,23 13300 10 110030117
125 2,5 22,23 12200 10 110030127
150 2,5 22,23 10200 10 110030152
180 2,5 22,23 8500 10 110030182
230 2,5 22,23 6600 10 110030232
Javasolt et o
DRI 5voschoss  seecificacion A24N
Siillyesztett agyu HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG
ELETTARTAM
oo000

Ontottvas csiszolasahoz.

» Nagy csiszolasi felliletli acél és robusztus .”

_— v D v v D v
76 6,5 10,00 20100 25 110110076
100 6,5 15,88 15300 10 110110100
115 6,5 22,23 13300 10 110110115
125 6,5 22,23 12200 10 110110125
150 6,5 22,23 10200 10 110110150
180 6,5 22,23 8500 10 110110180
230 6,5 22,23 6600 10 110110230




IiBeta ACELHOZ
#nggggélés Specifikaciok AE4R

V V
Siillyesztett agyu HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG
acél csiszolékorongok SAROKCS|SZOLOKHOZ o000
KEMENY VALTOZAT ELETTARTAM
’ e0000
» Acél hegvarratok és élek csiszolasahoz. (@)\

» A nagyobb keménységli csiszol6anyag /gv
hosszabb élettartamot biztosit.

22,23 13300 10 110110615
22,23 12200 10 110110625
22,23 10200 10 110110650
22,23 8500 10 110110680
22,23 6600 10 110110730
Javasolt e
felhasznalas Specifikaciok A4E6N
Vv ) 4
Egyenes ultravékony TELEPITETT VAGOSEBESSEG
acél végékorongok DARABOLOGEPEKHEZ 00000
P\ ELETTARTAM
» Max. sebesség 60 m/s ‘ A Al
» Kis vagy kdzepes acélszelvények \
vagasahoz. .
» Egyfazisu fix munkapados darabol6
Kdrilirészhez ajanlot. —

2,5 25,40 4010 10 110180030
3,0 25,40 3440 10 110180035
3,2 25,40 3010 10 110180040

Javasolt e s e
o EEEEeae————  A2AaN |

\ 4 \ 4 v
Egyenes ultravékony TELEPITETT VAGOSEBESSEG
acél vagokorongok DARABOLOGEPEKHEZ 00000

P\ ELETTARTAM
» Max. sebesség 80 m/s ‘ oo0e00
» Univerzdlis acélvago. \
» Fix kdzepes és/vagy nagyteljesitményii .
darabol6 korflrészhez ajanlott. A

3,8 25,40 5100 10 110190030
4,2 25,40 4400 10 110190035
45 25,40 3800 10 110190040
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Javasolt o
felhasznalas Specifikaciok
) 4 ) 4
Siillyesztett agyd acél és HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG
rozsdamentes acél vagokorongok SAROKCSISZOLOKHOZ eocoe
ELETTARTAM
» Univerzalis acél, acélotvozet, (@.— o000
hokezelt/kezeletlen acél vagasahoz. — e
[-F-
s — N —
[ o |
| oom ] som | Fom | maxmm | @S | I
— |
100 2,5 15,88 15300 10 110210102
115 2,5 22,23 13300 10 110210117
125 2,5 22,23 12200 10 110210127
150 2,5 22,23 10200 10 110210152
180 2,5 22,23 8500 10 110210182
230 2,5 22,23 6600 10 110210232
Javasolt oo
BIDEI 5t seecikacion A30Q
) 4 W v
Siillyesztett agyu acél és HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG
rozsdamentes acél vagokorongok SAROKCSISZOLOKHOZ eooo0
ELETTARTAM
» Acél, rozsdamentes acél, acélotvdzet, (d.— 00000
kozepes otvozetii acél, robusztus és — e
kemény ontéttvas vagasahoz.
[ F
s — N —
) |

!E
|
!H
!E
i

76 , 10,00 20100 25
100 3,2 15,88 15300 10
115 3,2 22,23 13300 10
125 3,2 22,23 12200 10
150 3,2 22,23 10200 10
180 32 22,23 8500 10
230 3,2 22,23 6600 10

!I

110210076
110210103
110210118
110210128
110210153
110210183
110210233




[1Beta ACELHOZ ES RO2SDAMENTES ACELHOZ

ABRASIVES
Javasolt e .
felhasznalas Specifikaciok A36(Q
v v
Egyenes acél és rozsdamentes HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG
ELETTARTAM
» Univerzalis acél, acélotvézet, @R cocoee
hékezelt/kezeletlen acél vagasahoz. —emm
s [F
[ o |
v h h v 4
10,00 20100 25 110220076
15,88 15300 10 110220100
22,23 13300 10 110220115
22,23 12200 10 110220125
22,23 10200 10 110220150
22,23 8500 10 110220180
22,23 6600 10 110220230
Javasolt e .
felhaoznalas Specifikaciok A24C
v v
Siillyesztett agyu acél HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG
és rozsdamentes acél SAROKCSISZOLOKHOZ (TYY Y
csiszolokorongok ’ ELETTARTAM
’ 00000
» Acél, rozsdamentes acel és robusztus @
ontéttvas csiszolasahoz. /”

» Nagy felliletek csiszolasara alkalmas.

76 6,5 10,00 20100 25 110230076
100 6,5 15,88 15300 10 110230100
115 6,5 22,23 13300 10 110230115
125 6,5 22,23 12200 10 110230125
150 6,5 22,23 10200 10 110230150
180 6,5 22,23 8500 10 110230180
230 6,5 22,23 6600 10 110230230



ACELHOZ €S ROZSDAMENTES AcéLHOz 4Beta

_ FoMaSot las  Specifikaciok A4dsU
) 4

v v
) o o . . - TOP I
Su"yesztett agyu, vékony, HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG — e -
vagokorongok DURATA

_-@.— YYYY

» Rendkivil nagy teljesitmény( korongok.

» Rozsdamentes acél, célotvozet,
hékezelt/kezeletlen acél vagasahoz.

» Magas anyaglevalasztasi teljesitmény,
alacsony szerszamkopas.

» A korong minimélis mértékben melegszik.

» Kisebb sorjaképzédés.

» Kisebb elektromos szerszam
teljesitményigény.

» Nagy teljesitmény elektromos szerszam
hasznélata ajanlott.

[ F-f

stld?—l
| omm | Som | Fmom | maxpm | S |
_— D 4 v D 4 ag g
180 2 22,23 8500 10 110240180
230 2 22,23 6600 10 110240230
HIESENESEN 52 seeciikacok A4GU
*
, v v . _T0P
Egyenes, vékony, HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG — e -
acél és rozsdamentes acél SAROKCSISZOLOKHOZ 00000
vagokorongok ELETTARTAM
(@‘)j- e0000
» Rendkivil nagy teljesitmény( korongok. —e.
» Rozsdamentes acél, célotvozet,
hokezelt/kezeletlen acél vagasahoz.
» Magas anyaglevéalasztasi teljesitmény,
alacsony szerszamkopas.
» A korong miniméalis mértékben melegszik.
» Kisebb sorjaképzdédés.
» Kisebb elektromos szerszam
teljesitményigény.
» Nagy teljesitmény elektromos szerszam
hasznélata ajanlott.
sj:_F—i‘—
[ o I
| _omm | sSmm | Fmm | maxypm | <= | I
_— D v ) ) D N
65 1,0 6,00 24000 25 110310006
65 1,0 10,00 24000 25 110310010
65 1,6 6,00 24000 25 110310016
65 1,6 10,00 24000 25 110310020
76 1,0 6,00 20200 25 110320006
76 1,0 10,00 20200 25 110320010
76 1,6 6,00 20200 25 110320016
76 1,6 10,00 20200 25 110320020
100 1,0 10,00 15300 25 110330010
100 1,0 15,88 15300 25 110330016
100 1,6 10,00 15300 25 110330020
100 1,6 15,88 15300 25 110330026
115 1,0 22,23 13300 25 110340022
115 1,2 22,23 13300 25 110340042
115 1,6 22,23 13300 25 110340062
125 1,0 22,23 12200 25 110350022
125 1,2 22,23 12200 25 110350042
125 1,6 22,23 12200 25 110350062
150 1,6 22,23 10200 10 110360022
180 2,0 22,23 8500 10 110370022

230 2,0 22,23 6600 10 110380022




%5&395 ACELHOZ ES RO2SDAMENTES ACELHOZ

DR 5isss  Seeciieciex A36Q
A 4

. o v , v . PREMIUM
Siillyesztett agyu, vékony, HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG — LINE —
vagokorongok ELETTARTAM

_-(_@2.— YTy

y Univerzalis acél, acélotvozet,
hokezelt/kezeletlen acél vagasahoz.

180 2,0 22,23 8500 10 110400018
230 2,0 22,23 6600 10 110400230
Javasolt e e
felhasznalas Specifikaciok A4GQ
, v v PREMIUM
Egyenes, vékony, HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG — L NE
vagokorongok ELETTARTAM

_-_(_g.— YY)

» Univerzalis acél, acélotvozet,
hékezelt/kezeletlen acél vagasahoz.

115 1,0 22,23 13300 25 110450010
115 12 22,23 13300 25 110450012
115 1,6 22,23 13300 25 110450016
125 1,0 22,23 12200 25 110460010
125 1,2 22,23 12200 25 110460012
125 1,6 22,23 12200 25 110460016
150 1,6 22,23 10200 10 110470016

Javasolt gt o
felhasznalas Specifikaciok A36(Q
, v v PREMIUM
Egyenes, vekony, HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG — LINE —
vagokorongok ELETTARTAM
(@j.— LY 1
» Univerzalis acél, acélotvozet, — S
hékezelt/kezeletlen acél vagasahoz.
s [-F
l o |
| omm_ | smm | Fom | wmaxepm | < | @& ] 000 ]
hd hd h hd hd h
2,0 22,23 8500 10 110480019

2,0 22,23 6600 10 110490019



ACELHOZ €s ONTOTTVASHOZ
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Javasolt e o
el el ZA2AR
\ 4 ) 4 A 4
Acél csiszolokorongok, cirkdnium HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG
csiszoléanyag, siillyeztett agy SAROKCSISZOLOKHOZ eocoe
ELETTARTAM
» Acél és dntéttvas csiszolashoz univerzalis 00000
alkalmazasra. @
» Nagy teljesitményi csiszoldgép hasznélata o
ajénlott. —~
|- F|
S
I 4 |
—_——
115 6,5 22,23 13300 10 110500115
125 6,5 22,23 12200 10 110500125
150 6,5 22,23 10200 10 110500150
180 7,0 22,23 8500 10 110500180
230 7,0 22,23 6600 10 110500230
Javasolt et e
- T ZA=24PA
) 4 Vv \ 4
Acél vagokorongok, cirkénium HORDOZHATO KEZI VAGOSEBESSEG
csiszoldanyag, siillyesztett agy SAROKGSISZOLOKHOZ eoooo
’ ELETTARTAM
» Acél, rozsdamentes acél és ontottvas o000
csiszolasahoz. @
» A puhabb csiszoléanyag magas o
levalasztasi sebességet garantal. —
|- F
S
[ o |
—_——
230 7,0 22,23 6600 10 110500430

13
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Siillyesztett agyu ké és marvany
vagokorongok

» K&, marvany és beton vagéasahoz.

KOHOZ €s TEGLAHOZ

Javasolt | |
felhasznalas

HORDOZHATO KEZI
SAROKCSISZOLOKHOZ

Specifikacidk

) 4

VAGOSEBESSEG
CYYYY)

ELETTARTAM
o000

C30S

110690100
110690115
110690125
110690150
110690180
110690230



ABRASIVES

CSAPQOS
DORZ2SKORONGOK

L
Csapos dorzskorongok rudcsiszolokhoz. A kilonb6zé munkafolyamatok kiszolgélésara
szamos formaban, haromféle csiszoléanyaggal kaphatok:

* Keramikus kotésU rézsaszin korund
kulonbozo acélokhoz

» Keramikus kotéesy szurke/rézsaszin korund
ontottvashoz

« MUgyanta kotésd szUrke/fehéer korund
rozsdamentes acélhoz
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ABRASIVES

ACELHOZ

Specifikaciok

Javasolt | |
felhasznalas
Vv
Csapos dorzskorongok EGYENES
Szar @3 x 37 mm CSISZOLOGEPEK
[y 1/ [
» Hengeres —

» Univerzélis alkalmazas

) 4
ROZSASZIN,
KERAMIKUS KOTESU
KORUNDSZEMCSE

max. rpm (Lo=13 mm)

H-|
2
Lo
_v__v__v_

— e
130.000 25 111000003
130.000 25 111000004
105.700 25 111000005
93.100 25 111000006
77.800 25 111000007
64.500 25 111000008
95.400 25 111000010
60.100 25 111000011
52.700 25 111000012
37.300 25 111000013
Javasolt el o s
felhasznalas Specifikaciok
) 4 ) 4
Caapos dorasrongok S N WO
Szar @ 6 x 40 mm KORUNDSZEMCSE
([ ]
» Hengeres - H
» Univerzélis alkalmazas J
.7|_°4.
max.rpm(Lo=18nm) | = | 0005 0 000 ]
_———————— e _—— —_———
130.000 25 111010003
130.000 25 111010004
130.000 25 111010005
130.000 25 111010006
119.300 25 111010008
95.400 25 111010010
95.400 25 111010011
86.600 25 111010012
72.700 25 111010013
58.700 25 111010014
79.500 25 111010015
79.500 25 111010016




ACELHOZ |4Beta

| omm |  Hmm  maxpmo=3mm| = | = ]
v ) 4 <

v

hd
12 20 79.500 25 111010017
15 3 63.600 25 111010018
15 15 63.600 25 111010019
16 20 59.600 25 111010020
16 25 56.900 25 111010021
16 32 45100 25 111010022
20 4 47.700 25 111010023
20 15 47.700 25 111010024
20 20 47.700 25 111010025
20 25 46.100 25 111010026
20 30 38.900 25 111010027
20 40 29.000 25 111010028
25 6 38.100 25 111010029
25 10 38.100 25 111010030
25 25 37.200 25 111010031
25 40 23.300 10 111010032
30 6 31.800 25 111010033
30 10 31.800 25 111010034
30 30 26.200 25 111010035
30 40 19.500 10 111010036
32 20 29.800 25 111010037
32 32 23.100 10 111010038
40 6 23.800 25 111010040
40 10 23.800 25 111010041
40 20 23.800 10 111010042
40 25 23.400 10 111010043
40 30 19.700 10 111010044
40 40 14.700 10 111010045
50 10 19.000 10 111010050
50 15 19.000 10 111010051
50 25 18.800 10 111010052
60 10 15.900 10 111010060
BNEEE 5ot seecifikaciok
Ssapos dorzskorongok CSISZ0LOGEPEK KERANIKUS KOTES0
Szar @6 x 80 mm KORUNDSZEMCSE
1 |
» Hengeres — H—
» Univerzélis alkalmazas ';
1
f——Lo
_ omom | Hom [maemotsem] = | o [
_—— ) 4 ) 4 ) 4 ) 4 ) 4
8 20 100.500 25 111020008
10 15 95.400 25 111020010
10 30 62.200 25 111020020
12 15 79.500 25 111020022
15 15 63.600 25 111020035
15 30 51.000 25 111020040
20 30 38.900 25 111020060
BNOSE oot seeciikacok
Ssapos dorzskorongok ESISZ0LOGEPEK KERANIKUS KOTES0
Szar @6 x 40 mm KORUNDSZEMCSE
e 1 D

» Hengeres/haromszdgleti
» Univerzalis alkalmazas

Lo

| O0mm |  Hmm | max.rpmLo=13mm) I
hd v ~ = —

20 65 16.200 25 111050020




Y 4
I4Beta ACELHOZ
BNEEEN 5ost..  seecraciox

v v v
Csapos doérzskorongok EGYENES ROZSASZIN,
Szar @ 3 x 37 mm CSISZOLOGEPEK KERAMIKUS KOTESU

) . l'—l-b KORUNDSZEMCSE
» Trapezoid alaku __ »

» Univerzélis alkalmazas I
!
— Lo —

[ oom | Hem  fmaxrem@o=3om] = ] 0 o= ] |
—— . g v

hd hd

6 10 93.100 28 111060006

I\ m ‘

Javasolt gy s
DO ZINN  5vascias.  speciacion

) 4 ) 4 V
Capos dkoongn S S e
Szér @ 6 x 40 mm KORUNDSZEMCSE
I-—l!l

» Trapezoid alaku

» Univerzalis alkalmazas
7]

|

Lo

| omom | Hom  Jmaxmmo=t3em] S | o= ]
_— hd h h h h

12 20 79.500 25 111070012
15 25 60.400 25 111070015
20 30 38.900 25 111070020
25 40 23.300 10 111070025

Javasolt cper s s
0 EEEEEaaae—ne—

v v A 4
Gsapos dorzskorongok GS1S20L BGEPEK E?ﬁiﬁ?%b"s: KOTESU
Szar @3 x 37 mm KORUNDSZEMCSE
v | D

» Kerekitett, kup alaku
» Univerzalis alkalmazas

—H

[

I

Lo—

| omm | Hmm  Jmaxepmo-i8om ] = | e |
hd . & ~ = -

10 15 44.300 25 111100010




ACELHOZ |iBeta

Javasolt et o e

Vv v A 4
Csapos dorzskorongok EGYENES ROZSASZIN,
Szar @ 6 x 40 mm CSISZOLOGEPEK KERAMIKUS KOTES(

. , . o D> KORUNDSZEMCSE
» Kerekitett, kup alaku __

» Univerzalis alkalmazas J

|

Lo —

| omm ]  Hom  fmaxrmo=t3om| = | o= ] 0|
_——— h v hd h h

10 20 86.600 25 111110010
15 30 51.000 25 111110015
16 45 31.400 25 111110016
20 28 41.500 25 111110020
20 40 29.000 25 111110021
25 70 11.800 10 111110025
30 50 15.100 10 111110030
32 32 23.100 10 111110032

Javasolt ey s
copos domsornsr
Szér @ 3 x 37 mm KORUNDSZEMCSE

s i S

» Cslcsives
» Univerzalis alkalmazas

i%

| Hmm__ [maxmpmo-3nom ]| S |

hd

10 20 34.700 25 111150010

Javasolt ey s
*

) 4 —y—
gsapos dorzskorongok CSIS701 6GEPEK REaAEUS KOTESD
Szar @ 6 x 40 mm KORUNDSZEMCSE

.y (L[ 0
» CsUcsives -

» Univerzalis alkalmazas

Lo—

| omm | Hem  [macmmo=3mom | S I
v v = = -

10 20 86.600 25 111160010
18 30 43.000 25 111160018
20 50 22.500 25 111160020
21 45 24.200 25 111160021
22 70 13.400 10 111160022

30 50 15.100 10 111160030




Y 4
I4Beta ACELHOZ

\ 4 A 4 W
Gsapos dorzskorongok E(S;ISEZN(;ELSE')GEPEK &gﬁiﬁ}%ﬂg KOTESU
Szar @ 3 x 37 mm KORUNDSZEMCSE
. (1 ]
» Hengeres/cslicsos -

» Univerzalis alkalmazas m
2
Lo

| omom | Hom  Jmaxmmo=t3em] S | o= |
_— hd 4 h 4 h

6 13 77.800 25 111200006
Javasolt ey s

Gsapos dorzskorongok Ca1S20 BGEPEK KERAMICUS KOTES(

Szér @6 x 40 mm KORUNDSZEMCSE
o | D

» Hengeres/cslicsos
» Univerzalis alkalmazas T

——H

l— Lo —|

| omm | Hmm_ [maxpmo=Bmm) | S | =) I
_— v v v D )

6 25 100.700 25 111210007

12 20 79.500 25 111210012

20 25 46.100 25 111210020

25 25 37.200 25 111210025

30 30 26.200 25 111210030

Javasolt ey s
Csapos dorzskorongok Ca1S20L BGEPEK KERANIKUS KOTESO
Szar @6 x 40 mm KORUNDSZEMCSE
l-—l!b

» Kerekitett, henger alaku
» Univerzalis alkalmazas

e

l— Lo —|

[ omm | Hem  [macmmo=t3om | S I
b ) o — = —

6 20 117.700 25 111250006
25 25 37.200 25 111250025
30 50 15.100 10 111250030
40 40 14.700 10 111250040
Javasolt g e
\ 4 \ 4 ) 4
Gsapos dorzskorongok I(E:(S;:{SFZNOELSOGEPEK ﬁgﬁﬁnﬁ%& KOTESU
Szar @ 3 x 37 mm KORUNDSZEMCSE
_— pe | [
» Gombalyd -

. T , —H
» Univerzélis alkalmazas N

Lo—

| omm |  Hom  fmaxrmo=t3om| = | o= ] 00|
_———— h h hd

6 6 124.900 25 111300006
8 8 84.800 25 111300008
10 10 60.100 25 111300010
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ABRASIVES
Javasolt gy s
) 4 ) 4 ) 4
Gsapos dorzskorongok ggrsEZNOELsOGEPEK &gﬁﬁﬂg KOTESU
Szar @ 6 x 40 mm KORUNDSZEMCSE
o ([
» GOmbolyd - M

» Univerzélis alkalmazas
2

I

Lo

| omm | Hmm  Jmaxpmo=3mm|] = | = |
_———— D D D v g

10 10 95.400 25 111310010

15 15 63.600 25 111310015

20 20 47.700 25 111310020

25 25 37.200 25 111310025

30 30 26.200 25 111310030

Javasolt e s
Gape dtaongr eV
Szar @ 6 x 80 mm KORUNDSZEMCSE
i - | [N
» GOmbolyl -

—H—

» Univerzalis alkalmazas ;
|

Lo

| 0mm | Hmm | max.rpm(Lo=13mm) I B
_—— h v v h v

10 10 95.400 25 111320010
15 15 63.600 25 111320015
20 20 47.700 25 111320020
Javasolt st
) 4 ) 4 ) 4
Gsapos dorzskorongok EgrsEZNOELSOGEPEK ﬁ?ﬁiﬁ?ﬁb"s KOTESU
Szér @ 6 x 40 mm KORUNDSZEMCSE
pon i

» Korong alaku
» Univerzalis alkalmazas

W

| omm |  Hom  Jmaxpm=om| = | & ] 0000000 |
_— v h 4 4 h

30
40

6
10

31.800
23.800

25
25

111350030
111350040
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ABRASIVES

ACELHOZ €s ONTOTTVASHOZ

Javasolt gt o s
felhasznalas Specifikaciok
Vv ) 4
Csapos dérzskorongok EGYENES KERAMIKUS KOTESU
A CSISZOLOGEPEK SZURKE/ROZSASZIN
Szér @6 x 40 mm KORUNDSZEMCSE
[r 1 ]
» Hengeres —_—

» Ontottvashoz

——H—

_
l— Lo—I

A

max. rpm (Lo=13 mm)

38.900 25 111400020
29.000 25 111400021
37.200 25 111400025
26.200 25 111400030
19.500 10 111400031
19.000 10 111400050
Javasolt el o s s
felhasznalas Specifikaciok
Vv Vv
Csapos doérzskorongok EGYENES KERAMIKUS KOTESU
A CSISZOLOGEPEK SZURKE/ROZSASZIN
Szdr @ 8 x 40 mm KORUNDSZEMCSE
s i
» Hengeres - "
» Ontdttvashoz i i
47|_°4.
max. rpm (Lo=13 mm) I
46.800 25 111410020
31.800 10 111410030
23.800 10 111410040
Javasolt et o s
felhasznalas Specifikaciok
) 4 Vv
Csapos dorzskorongok EGYENES KERAMIKUS KOTESU
A CSISZOLOGEPEK SZURKE/ROZSASZIN
Szar @ 6 x 40 mm KORUNDSZEMCSE
o [ 1 |
» Csucsives - "
» Ontottvashoz !
|
Lo —
[ Hmm  [maxmmo=t3om] @ = | =) I
30 38.900 25 111450020
50 18.100 10 111450025
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ABRASIVES

Javasolt e o
felhasznalas Specifikaciok
\ 4 Vv
Csapos dorzskorongok EGYENES KERAMIKUS KOTESU
A CSISZOLOGEPEK GYURKE/FEHER
Szér @ 6 x 40 mm KORUNDSZEMCSE
[r 1 [
» Hengeres - A
» Rozsdamentes acélhoz _
Lo—|
| omm |  Hmm  fmaxmm@-8mm ] <= | o= ]
15 30 51.000 25 111500015
20 30 38.900 25 111500020
30 30 26.200 25 111500030
50 10 19.000 10 111500050
Javasolt e o
BRNSIE  5cctoo.  seecikacok
Csapos dorzskorongok EGYENES KERAMIKUS KOTESU
A CSISZOLOGEPEK GYURKE/FEHER
Szar 0 8 x 40 mm KORUNDSZEMCSE
([ ]
» Hengeres —

» Rozsdamentes acélhoz

| omm | Hom  Jmaxmm@o=t3rom| = | = | |
40 40 23.800 10 111510040
Javasolt et e
Csapos dorzskorongok EGYENES | KERAMIKUS KOTESU
A CSISZOLOGEPEK GYURKE/FEHER
$zar @ 6x 40 mm KORUNDSZEMCSE
o [ 1 |
» Cslcsives - "
» Rozsdamentes acélhoz ]
|
Lo
| omm |  Hmm__ [maxpmlo=B3mm| S | = I
20 30 38.900 25 111550020
25 50 18.100 10 111550025




ABRASIVES

CSISZ0OLOTARCSAK

A csiszolotarcsak egy hordozo feluletre ragasztott csiszolovaszon lamellakbal allnak, melyek kivald valasztast

jelentenek nagyolashoz és simitashoz. Osszességében a csiszolokorongoknal gyorsabb levalasztast,
homogénebb fellletet, kevesebb és gyengébb vibraciot, alacsonyabb zajszintet és miikodési hémérsékletet
biztositanak. Kulonboz6é szemcseméretii és kulonbozé csiszoldanyagokkal készlt vaszonbdl, két kulonbozd

hordozdanyaggal kaphatok.

Csiszoloszemcse fajtak

A cirkénium-oxid 6nélezé tulajdonsaganak
készonhetden figyelemreméltoan tartos
magas igénybevétel mellett is.

B = Cirkénium EE==1d = Kerdmia

bevonatu cirkénium

A specidlis keramia bevoné eljaras tovabb javitja
a cirkénium-oxid tulajdonsagait, ezzel hosszabb
élettartamot biztosit.

= Korund

Az aluminium-oxid nagy mértékben ellenall a
morzsolddasnak, ezért megfeleld valasztas a
kopasallo feliletekhez.

= Keramia

Szinterezett mikroszerkezet tartés csiszoléanyag,
ami nagyon kis szemcsékre toredezik, ezért
folyamatosan Uj élei keletkeznek.

Hordozoanyagok

Nejlon/mUanyag

A nejlon hordoz6 rugalmassagot kdlcsonoz a
korongnak, csokkentve a hasznélat kdzben a
vibraciot.

Uvegszal

Az livegszal hordozé merevebb, ami nagyobb nyomast
tesz lehet6vé a korongon. Emellett az ivegszalnak
készonhetben kevesebb véletlen nyom alakulhat ki a
megmunkalt anyagon.

Lamellak

Egylamellas Kivitel

Az egylamellas kivitel finomabb és pontosabb
megmunkalast tesz lehetdvé. Idedlis a
pontosabb kidolgozast igényl6 miveletekhez.

Dupla lamellas Kivitel

A dupla lamellas kivitel nagyobb levalasztasi
teljesitményt és agresszivitast biztositanak.
Idedlis a nagy fellileti nyomast kivand nehéz
munkakhoz.

Formak

Lapos

A megmunkalando fellilethez képest maximum
15°-0s szOgben hasznaland; lapos feliiletek
és elek megmunkalasahoz ajanlott.

S

KUpos

A megmunkalando felllethez képest 15°-25° kozott
hasznalandd; megkonnyiti az egyenetlen feliiletek
megmunkalasat. Nagyobb érintkezési fellletet
biztosit a korong és a munkadarab koz6tt.

A lamellak teljes kopasig hasznalhatok.

TUP Min8ség kompromisszumok nélkiil: PREMIUM  Nagy teljesitményt biztosito kivalo mindség
—NET: a legigényesebb felhasznaldk szamara. = L | NENS versenyképes aron, a legjobb ar/mindség arany.

24
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Csis_;olg_‘atérclsél-(
JELDLESE"I eS
JelLLeMZ20I

I\ Munkavédelmi piktogramok

E Maximalis munkasebesség (m/s)
E Maximalis percenkénti fordulatszam
E] Megfelel6sségi nyilatkozat

E TOP LINE - PREMIUM LINE

= Méret
E Korong jellemz6k
[Z] Cikkszam
—
A
—3
A korongokon
elhelyezett -— [
PIKTOGRAMOK E
v

Viseljen védészemiiveget

Viseljen flilvédét

Viseljen porvédé maszkot
Viseljen véddkesztyt

8 Viseljen védéruhazatot

Olvassa el a hasznalati utasitast

VOSPE®



|iBeta CIRKONIUM

MEOOANEOOEN .. | o
felhasznalas — LINE —

— v

Csiszolotarcsak cirkonium HORDOZHATO KEZI

csiszolévaszonnal, miianyag csiszolétalp, SAROKCSISZOLOKHOZ

egylamellas kivitel, lapos

» Fellletek csiszolasahoz és finiseléséhez.

» Rozsdamentes acél, vasfémek és szinesfémek
megmunkalasahoz.

» Csiszolashoz és nagyoléshoz nagyobb szemcseméret
ajanlott, mig a kisebb szemcserméret kiiléndsen
alkalmas finiseléshez. i

1
_—

S}

P | I
_— S S—
40 10 112000004
60 10 112000006
80 10 112000008
120 10 112000012
40 10 112000104
60 10 112000106
80 10 112000108
Javasolt - PREMIUM
felhasznalas — LN
A 4
Csiszolotarcsak cirkonium HORDOZHATO KEZI
csiszolévaszonnal, miianyag csiszolétalp, SAROKCSISZOLOKHOZ
dupla lamellas kivitel, lapos ,
» Feliiletek csiszolasahoz és finiseléséhez. @X’
» Rozsdamentes acél, vasfémek és szinesfémek O
megmunkalasahoz. s
» Csiszolashoz és nagyolashoz nagyobb szemcseméret
ajanlott, mig a kisebb szemcserméret kiildndsen
alkalmas finiseléshez. f—H—d
f o |
| P | Fmm | & 1
_———_ -
115 40 22,23 10 112020004
115 60 22,23 10 112020006
115 80 22,23 10 112020008
115 120 22,23 10 112020012
125 40 22,23 10 112020104
125 60 22,23 10 112020106
125 80 22,23 10 112020108
180 40 22,23 10 112020204

180 60 22,23 10 112020206



Y 4
CIRKONIUM IiBeta
felhasznalas — LN

) 4 ) 4
Csiszolotarcsak cirkonium HORDOZHATO KEZI
csiszolévaszonnal, iivegszal csiszolétalp, SAROKCSISZOLOKHOZ
egylamellas kivitel, lapos ,
» Fellletek csiszolasahoz és finiseléséhez. ‘(&’
) Rozsdamqn}e§ aceél, vasfémek és szinesfémek O
megmunkalasahoz. —

» Csiszolashoz és nagyolashoz nagyobb szemcseméret
ajanlott, mig a kisebb szemcserméret kiildndsen
alkalmas finiseléshez.

[—H—]

| '] |

I 1
v h hd hd v g

115 40 22,23 10 112040004
115 60 22,23 10 112040006
115 80 22,23 10 112040008
115 120 22,23 10 112040012
125 40 22,23 10 112040104
125 60 22,23 10 112040106
125 80 22,23 10 112040108
180 40 22,23 10 112040204
180 60 22,23 10 112040206

felhasznalas — LINE —
v
Csiszoldtarcsak cirkonium HORDOZHATO KEZI
SAROKCSISZOLOKHOZ

csiszolovaszonnal, iivegszal csiszolétalp,

dupla lamellas kivitel, lapos ’
P
-

» Felletek csiszolasahoz és finiseléséhez. (\
» Rozsdamentes acél, vasfémek és szinesfémek 3
megmunkalasahoz. s
» Csiszolashoz és nagyolashoz nagyobb szemcseméret
ajanlott, mig a kisebb szemcserméret kiilondsen
alkalmas finiseléshez.

_—— D D ) N N
115 40 22,23 10 112080004
115 60 22,23 10 112080006
125 40 22,23 10 112080104

125 60 22,23 10 112080106
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ABRASIVES
felhasznalas
W v

Csiszolétarcsak cirkonium HORDOZHATO KEZI
csiszolévaszonnal, iivegszal csiszolétalp, SAROKCSISZOLOKHOZ
egylamellas kivitel, kiipos ,
» Felilletek csiszolasahoz és finiseléséhez. ‘(‘)\’
» Rozsdamentes acél, vasfémek és szinesfémek s

megmunkalasahoz. —
» Csiszolashoz és nagyolashoz nagyobb szemcseméret

ajanlott, mig a kisebb szemcserméret kiildndsen

alkalmas finiseléshez.

—H—

| [/

PREMIUM

— L N

T 1
TS [ S TV =S [ ———
_— hd hd hd v v

115 40 22,23 10 112100004
115 60 22,23 10 112100006
115 80 22,23 10 112100008
115 120 22,23 10 112100012
125 40 22,23 10 112100104
125 60 22,23 10 112100106
125 80 22,23 10 112100108
180 40 22,23 10 112100204
180 60 22,23 10 112100206
EEASEEN ... WD TP
felhasznalas —min:
— v
Csiszolotarcsak cirkdnium HORDOZHATO KEZI
csiszolévaszonnal, miianyag csiszolétalp, SAROKCSISZOLOKHOZ
egylamellas kivitel, lapos ,
» Feliiletek csiszolasahoz és finiseléséhez. @\’
» Rozsdamentes acél, vasfémek és szinesfémek o
megmunkalasahoz. —
» Csiszolashoz és nagyolashoz nagyobb szemcseméret
ajanlott, mig a kisebb szemcserméret kildndsen
alkalmas finiseléshez.
[-—H—

| [}

I 1
\ 4 hd h h v h

115 40 22,23 10 112120004
115 60 22,23 10 112120006
115 80 22,23 10 112120008
115 120 22,23 10 112120012
125 40 22,23 10 112120104
125 60 22,23 10 112120106
125 80 22,23 10 112120108



CIRKONIUM IiBeta
CN21lAn214c . e

) 4 ) 4
Csiszolétarcsak cirkénium HORDOZHATO KEZI
csiszolévaszonnal, miianyag csiszolétalp, SAROKCSISZOLOKHOZ
dupla lamellas kivitel, lapos ,
» Felliletek csiszolasahoz és finiseléséhez. ((&’
» Rozsdamentes acél, vasfémek és szinesfémek v
megmunkalasahoz. —
[ H—
r 4] 1

|  omm | P ] Fmm | & 00
_——— h 4 4 h 4

115 40 22,23 10 112140004

115 60 22,23 10 112140006

115 80 22,23 10 112140008

115 120 22,23 10 112140012

125 40 22,23 10 112140104

125 60 22,23 10 112140106

125 80 22,23 10 112140108

180 40 22,23 10 112140204

180 60 22,23 10 112140206
MSEASISEN Soh.. W T

felhasznalas —Wri:
A 4
Csiszolotarcsak cirkonium HORDOZHATO KEZI
csiszolévaszonnal, iivegszal csiszolétalp, SAROKCSISZOLOKHOZ
egylamellas kivitel, lapos ,
» Feliiletek csiszolasahoz és finiseléséhez. (@3’
» Rozsdamentes acél, vasfémek és szinesfémek o
megmunkalasahoz. —

» Csiszolashoz és nagyolashoz nagyobb szemcseméret
ajanlott, mig a kisebb szemcserméret kildndsen
alkalmas finiseléshez
[-—H—

I P |

r 1
AT Y O TV - U N ——
—1]
—l— s m =

h v
115 40 22,23 10 112160004
115 60 22,23 10 112160006
115 80 22,23 10 112160008
115 120 22,23 10 112160012
125 40 22,23 10 112160104
125 60 22,23 10 112160106
125 80 22,23 10 112160108
180 40 22,23 10 112160204

180 60 22,23 10 112160206
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ABRASIVES
felhasznalas
v ) 4
Csiszolotarcsak cirkonium HORDOZHATO KEZI
SAROKCSISZOLOKHOZ

csiszoldvaszonnal, livegszal csiszolotalp,
dupla lamellas kivitel, lapos

» Fellletek csiszolasahoz és finiseléséhez.

» Rozsdamentes acél, vasfémek és szinesfémek
megmunkalasahoz.

» Csiszolashoz és nagyolashoz nagyobb szemcseméret
ajanlott, mig a kisebb szemcserméret kiildndsen
alkalmas finiseléshez

&

—~

"

- H—

| [/

7

I 1
v v hd hd h hd

115 40 22,23 10 112180004
115 60 22,23 10 112180006
125 40 22,23 10 112180104
125 60 22,23 10 112180106
NESOASISS0E o.M P
felhasznalas i —
— '
Csiszolatarcsak cirkdnium HORDOZHATO KEZI
SAROKCSISZOLOKHOZ

csiszoldvaszonnal, livegszal csiszolotalp,
egylamellas kivitel, kiipos

» Felliletek csiszolasahoz és finiseléséhez.

» Rozsdamentes acél, vasfémek és szinesfémek
megmunkalasahoz.

» Csiszolashoz és nagyolashoz nagyobb szemcseméret
ajanlott, mig a kisebb szemcserméret kiildndsen
alkalmas finiseléshez

&

—~

[ H—]

| [/

I 1
) 4 v hd 4 h h

115 40 7078 10 112200004
115 60 22,23 10 112200006
115 80 7077 10 112200008
115 120 22,23 10 112200012
125 40 22,23 10 112200104
125 60 22,23 10 112200106
125 80 2223 10 112200108
180 40 2223 10 112200204
180 60 22,23 10 112200206
DNEEE ool T
felhasznalas i —
v \ 4
Csiszolotarcsak cirkonium HORDOZHATO KEZI
SAROKCSISZOLOKHOZ

csiszolévaszonnal, livegszal csiszolotalp,
dupla lamellas kivitel, kiipos

» Felilletek csiszolasahoz és finiseléséhez.

» Rozsdamentes acél, vasfémek és szinesfémek
megmunkalasahoz.

» Csiszolashoz és nagyolashoz nagyobb szemcseméret
ajanlott, mig a kisebb szemcserméret kiiléndsen
alkalmas finiseléshez

125 40
125 60
125 80

22,23
22,23
22,23

112220104
112220106
112220108



KORUND |iBeta

Javasolt - PREMIUM
felhasznalas — LINE —
v
Csiszoldtarcsak korund HORDOZHATO KEZI
csiszolévaszonnal, mianyag csiszolétalp, SAROKCSISZOLOKHOZ

egylamellas kivitel, lapos

» Feliiletek csiszolasahoz és finiseléséhez.
» Univerzélis alkalmazasra vasfémeken/szinesfémeken

és fan.
—_———————
115 112300004
115 112300006
115 112300008
115 112300012
125 112300104
125 112300106
180 112300204
180 112300206
IEEEEEEE ... B T
felhasznalas — LINE —
) 4 A 4
Csiszolétarcsak korund HORDOZHATO KEZI
csiszolévaszonnal, mianyag csiszolétalp, SAROKCSISZOLOKHOZ
dupla lamellas kivitel, lapos ,
» Felilletek csiszolasahoz és finiseléséhez. (@\'
» Univerzélis alkalmazasra vasfémeken/szinesfémeken O

és fan.

115 40 22,23
115 60

115 80 22,23
115 120 22,23
125 40 22,23
125 60 22,23

112320004
112320006
112320008
112320012
112320104
112320106




IiBeta KORUND
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\ 4 A 4
Csiszolotarcsak korund HORDOZHATO KEZI
csiszolovaszonnal, iivegszal csiszolétalp, SAROKCSISZOLOKHOZ
egylamellas kivitel, lapos ’
» Felliletek csiszolasahoz és finiseléséhez. ‘@‘y
» Univerzalis alkalmazésra vasfémeken/szinesfémeken o
és fan. —*
[~—H—

| |

T 1
| oom | P | Fem }J s ] & @ 00|
]
v v hd h v 4

115 40 22,23 10 112340004
115 60 22,23 10 112340006
115 80 22,23 10 112340008
115 120 22,23 10 112340012
125 40 22,23 10 112340104

125 60 22,23 10 112340106




KERAMIA BEVONATU CIRKONIUM L2B¢€ta

Javasolt | | TOP
felhasznalas W
Vv
Csiszolotarcsak keramia bevonatu HORDOZHATO KEZI
cirkénium csiszolévaszonnal, mianyag SAROKCSISZ0LOKHOZ
csiszolotalp, egylamellas kivitel, lapos ,
» Fellletek csiszolasahoz és finiseléséhez. (@\’
» Professzionalis korongok kemény fémek és v
rozsdamentes acél teljesitményerds lesorjazasahoz ~
és hegvarratok eltavolitdséhoz.
» Jol ellenall a felilletre kifejtett nagy megmunkalasi
nyomasnak.
[—H—|
I ﬂ 1
115 40 22,23 10 112400004
115 60 22,23 10 112400006
125 40 22,23 10 112400104
125 60 22,23 10 112400106
mEzEAMEAREl s, WD TP
felhasznalas — W E —
v v
Csiszolotarcsak keramia bevonatu HORDOZHATO KEZI
cirkénium csiszolévaszonnal, iivegszal SAROKCSISZOLOKHOZ
csiszolétalp, egylamellas kivitel, lapos ,
» Fellletek csiszolasahoz és finiseléséhez. (@5’
» Professzionalis korongok kemény fémek és >
rozsdamentes acél teljesitményerds lesorjazasahoz —
és hegvarratok eltavolitasahoz.
» JOl ellenall a felliletre kifejtett nagy megmunkalasi
nyomasnak.
—H—]
| o !
| omm | P | Fom | = | |
115 40 22,23 10 112420004
115 60 22,23 10 112420006
125 40 22,23 10 112420104
125 60 22,23 10 112420106



|iBeta KERAMIA

Javasolt | |
felhasznalas
v
Csiszolotarcsak keramia bevonatu HORDOZHATO KEZI
csiszolévaszonnal, miianyag csiszolétalp, SAROKCSISZOLOKHOZ
egylamellas kivitel, lapos ’
» Feliiletek csiszolasahoz és finiseléséhez. ‘@S’
» Professzionalis korongok kifejezetten kemény fémek O
teljesitményerds lesorjazasahoz és hegvarratok ~~

eltavolitdséhoz.
» Jol ellenall a feliiletre kifejtett rendkiviil nagy
megmunkalasi nyoméasnak.

| omm | P

—_—
115 40 22,23 10 112460004
115 60 22,23 10 112460006
125 40 22,23 10 112460104
125 60 22,23 10 112460106

Gedh.. W P
felhasznalas — W —
v
Csiszolotarcsak keramia bevonat HORDOZHATO KEZI
csiszolovaszonnal, iivegszal csiszolétalp, SAROKCSISZOLOKHOZ
egylamellas kivitel, lapos ,
» Felliletek csiszolasahoz és finiseléséhez. (@5’
» Professzionalis korongok kifejezetten kemény fémek s
teljesitményerés lesorjazasahoz és hegvarratok —~
eltavolitasahoz.
» JOl ellendll a felletre kifejtett rendkivil nagy
megmunkalasi nyomasnak.
f—H—

o |

= ] =
_—

| P ] Fom | I
—_— _—
115 40 22,23 10 112480004
115 60 22,23 10 112480006
125 40 22,23 10 112480104
125 60 22,23 10 112480106



FILC |4Beta

felhasznalas
— v
Filc csiszolétarcsak, livegszal csiszolétalp, HORDOZHATO KEZI
egylamellas kivitel, lapos SAROKCSISZOLOKHOZ
» Feliiletek csiszolasahoz és finiseléséhez. ,
» Kilénb6z6 acélfajtak polirpasztaval végzett ((‘)\’
polirozasahoz. =
» Kuléndsen alkalmas gépjarm(i karossszérian végzett A
munkéakhoz.
-—H—
| o |
| omm | Fmm ] @S | I
- _ e
115 22,23 10 112590115
125 22,23 10 112590125

35



ABRASIVES

CSAPOS
DORZ2SKORONGOK

/

A csapos lamellas korong rugalmas lamellaival pontos, homogén eredmény
érhetd el szabalytalan formakon és feliileteken. A Beta a kiilonb6zé megmunkalasi
eredmények érdekében haromfajta csapos dérzskorongokat fejlesztett ki:

» Kivald minbsegl korundos csiszoldvasznas
doérzskorongok

10-80 mm atmérdvel és 40-120-as szemcsemérettel kaphatok.

»« Korund és mUszalas anyagu nemsz0tt
csiszolohengerek

« DOrzskorongok/nemsz6tt hengerek

korund anyaggal valtakozd vaszonbol. A vaszon hozzaadasaval a nemsz6tt
hengereknél jobb levalasztas érhetd el.

Szemcsefinomsag/kidolgozas
finomsaga

c

Durva

m

Kozepes

F

Finom

VF

Nagyon finom




CSAPOS DORZSKORONGOK 128262
- N260:M268 i

v ) 4
Csapos lamellas korongok, EGYENES
korund csiszolévaszon lamellak CSISZOLOGEPEK ES FURO
I-—l—b

» Kis feliletek nagyolésahoz, csiszoldsahoz,
tisztitdsahoz és finiseléséhez.

» K&zOnséges vasinemvas aceél és fa kulonleges
megmunkalasahoz.

» Kilondsen szabalytalan, egyenetlen fellletl
anyagokhoz vagy nehezen hozzaférhetd felilletekhez
ajénlott.

_— v v A D
10 10 3 60 10 112600010
15 15 3 60 10 112600015
30 10 6 60 10 112630006
30 15 6 60 10 112630016
30 15 6 80 10 112630018
30 20 6 40 10 112630024
30 20 6 60 10 112630026
30 20 6 80 10 112630028
30 20 6 120 10 112630032
40 15 6 60 10 112640006
40 15 6 80 10 112640008
40 15 6 120 10 112640012
40 20 6 40 10 112640014
40 20 6 60 10 112640016
40 30 6 40 10 112640024
40 30 6 60 10 112640026
50 20 6 60 10 112650006
50 20 6 80 10 112650008
50 30 6 40 10 112650014
50 30 6 60 10 112650016
50 30 6 80 10 112650018
50 30 6 120 10 112650022
60 20 6 40 10 112660004
60 20 6 60 10 112660006
60 30 6 40 10 112660014
60 30 6 60 10 112660016
60 30 6 80 10 112660018
60 30 6 120 10 112660022
60 40 6 60 10 112660026
60 40 6 80 10 112660028
80 30 6 60 10 112680006
80 30 6 80 10 112680008
80 50 6 40 10 112680014
80 50 6 60 10 112680016
80 50 6 80 10 112680018
80 50 6 120 10 112680022




Beta  csAPOS DORZSKORONGOK
- N271AN271C St

v v
Nemszétt dorzskorong, csapos, EGYENES
korund és miiszalas anyag CSISZOLOGEPEK ES FURO
I-—lgp

» Maradék nagyolasi nyomok eltlintetésére.
» Kbzdnséges vas és nemvas acélotvozetek
finomcsiszolasahoz, fényesitéséhez és tisztitasahoz.

_— 4 D 4 a4 D 4
40 20 6 C 10 112710001
40 20 6 M 10 112710002
40 20 6 F 10 112710003
40 20 6 VF 10 112710004
60 30 6 C 10 112710011
60 30 6 M 10 112710012
60 30 6 F 10 112710013
60 30 6 VF 10 112710014
80 50 6 C 10 112710021
80 50 6 M 10 112710022
80 50 6 F 10 112710023
80 50 6 VF 10 112710024
felhasznalas
v v
Lamellas/nemszdtt csapos korongok, EGYENES
felvaltva csiszolovaszon és korundos CSISZOLOGEPEK ES FURO
miiszal lamellak Pl [
» Maradék nagyolasi nyomok eltlintetésére.
» Kozénséges vas és nemvas acélotvozetek
finomesiszoldsahoz, fényesitéséhez és tisztitdsahoz.
+
+ S
| __omm |  Hem | Smm | P | | = ||
_— D 4 v D 4 D 4 v v
40 20 6 M/60 10 112760006
40 20 6 M/80 10 112760008
40 20 6 M/120 10 112760012
60 30 6 M/60 10 112760016
60 30 6 M/80 10 112760018
60 30 6 M/120 10 112760022
80 50 6 M/60 10 112760036
80 50 6 M/80 10 112760038
80 50 6 M/120 10 112760042




FURATOS
CSISZ20O0LOHENGEREK

)

Alamellas csiszolohengerek a lamellak rugalmassaga miatt a
szabalytalan élek, konturok és fellletek megmunkalasara ajanlottak.
Korundszovetes kivitelben 40-220 kozotti szemcsemeérettel, 165-300 mm
kozotti atmérdvel és 30-50 mm kozotti szélességben kaphatok.

A hasitott lamellas valtozat ugyanolyan nyomas mellett finomabb kivitelt
eredményez.

ABRASIVES

Szemcsefinomsag/kidolgozas
finomsdga

(4

Durva

M

Kozepes

F

Finom

VF

Nagyon finom
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Korundos csiszolévasznas dorzskorongok, KEZI ES TELEPITETT
furatos BERENDEZESEKEN
» Fém felliletek és rozsdamentes acél nagyolasahoz, . - l EEEEEE -

simitasahoz, finiseléséhez és tisztitasahoz. 'H' —
» Fa feluletek simitasara és mianyag felliletek I I

tisztitasara is alkalmas. _ - _

|

8 113000004
165 30 60 3 113000006
165 30 80 8 113000008
165 30 120 3 113000012
165 30 180 8 113000018
165 30 220 3 113000022
165 50 40 2 113000104
165 50 60 2 113000106
165 50 80 2 113000108
165 50 120 2 113000112
165 50 180 2 113000118
165 50 220 2 113000122
200 30 40 8 113000204
200 30 60 3 113000206
200 30 80 3 113000208
200 30 120 3 113000212
200 30 180 g 113000218
200 50 40 2 113000304
200 50 60 2 113000306
200 50 80 2 113000308
200 50 120 2 113000312
200 50 180 2 113000318
200 50 220 2 113000322
250 30 40 100 3 113000404
250 30 60 100 3 113000406
250 30 80 100 3 113000408
250 30 120 100 3 113000412
250 50 40 100 2 113000504
250 50 60 100 2 113000506
250 50 80 100 2 113000508
250 50 120 100 2 113000512
250 50 180 100 2 113000518
250 50 220 100 2 113000522
300 50 40 100 2 113000604
300 50 60 100 2 113000606
300 50 80 100 2 113000608




FURATOS CSISZOLOHENGEREK L42¢la
- NBI0AMN310G S

\ 4 W
Korundos csiszolévasznas dorzskorongok, KEZI ES TELEPITETT
furatos hasitott lamellak BERENDEZESEKEN

us1on

» Fa fellletek simitasara és mlanyag feliletek I

tisztitasara is hasznalhato.
[ |

» Fém feliiletek és rozsdamentes acél nagyolasahoz, l - ' —
simitasahoz, finiseléséhez és tisztitasahoz. I

| omm___ |  Hmm | P | Fmm | S | I
_— ) v ) D ) v

165 30 60 54 3 113100006

165 30 80 54 3 113100008

165 50 60 54 2 113100106

165 50 80 54 2 113100108

200 30 60 54 3 113100206

200 30 80 54 3 113100208

200 50 60 54 2 113100306

200 50 80 54 2 113100308

250 30 60 100 3 113100406

250 30 80 100 3 113100408

250 50 60 100 2 113100506

250 50 80 100 2 113100508

300 50 60 100 2 113100606

300 50 80 100 2 113100608

felhasznalas
\ 4 \ 4
Nemszétt furatos csiszolohengerek, KEZI ES TELEPITETT
korund és miiszalas anyag BERENDEZESEKEN
» Fémek fényesitéséhez és mattitasahoz. l .
» Keramia ésy fa feliileteken is hasznalhato. l'H'I
i B

—_— o

v v v
200 50 C 76,2 2 113200006
200 50 M 76,2 2 113200008
200 50 F 76,2 2 113200012
200 50 VF 76,2 2 113200024




ABRASIVES

HENGEREK
SZATINALO GEPEKHEZ

-

A Beta szatinal6 gépekhez val6 korongjai (vagy hengerei) barmilyen Szemcsefinomsag/kidolgozas
anyag finiseléséhez a legjobb megoldast jelentik. A levalasztandd Z"°mgjfv‘;
anyagmennyisegnek és az igényelt kidolgozas finomsaganak megfeleléen M | Kozepes

hengerek és korongok széles valasztékat kinaljuk — dorzskorongok, F | Finom

nemszétt korongok és vegyes korongok, vaszonnal és korundszallal. VF | Nagyon finom




HENGEREK SZATINALO GEPEKHEZ

[*.Beta

ABRASIVES

felhasznalas

\ 4 A 4

Korundos dorzskorongok szatinalo SZATINALO GEPEKHEZ
gépekhez ®

[0)

» Fellletek nagyolasahoz, csiszolasahoz, tisztitasahoz
és finiseléséhez.

» Vasfémek és szinesfémek megmunkalasahoz.

» Teljesitményerds fényesitéshez és finiseléshez
nagyobb szemcseméret ajanlott.

» Kénnyebb igénybevétell finiseléshez kisebb
szemcseméret ajanlott.

4

100 100 40 19,1 2 114110004
100 100 60 19,1 2 114110006
100 100 80 19,1 2 114110008
100 100 120 19,1 2 114110012
100 100 240 19,1 2 114110024

Javasolt | |
felhasznalas

v

Nemszétt lamellak korund miiszallal SZATINALO GEPEKHEZ
szatinal6 gépekhez

» Aluminium, sérga- és vorosréz, valamint 6tvozott acél
tartalmu feluletek fényesitéséhez.

» Alkalmas az oxidréteg eltavolitasara, valamint kemény
manyag és fa feliletekhez.

» Els6 osztélyd, homogén felliletet biztosit.

v v
100 50 C 191 4 114150006
100 50 M 19,1 4 114150008
100 50 F 19,1 4 114150012
100 50 VF 19,1 4 114150024

felhasznalas
v V

Nemsz6tt lamellak korund miiszallal SZATINALO GEPEKHEZ
szatinalé gépekhez ®

» Aluminium, sarga- és vorosréz, valamint 6tvozott acél
tartalma feliletek fényesitéséhez.

» Alkalmas az oxidréteg eltavolitasara, valamint kemény
manyag és fa feliletekhez.

» Elsé osztalyd, homogén feliiletet biztosit.

100 100 C 19,1 2 114150106
100 100 M 19,1 2 114150108
100 100 F 19,1 2 114150112
100 100 VF 19,1 2 114150124




iBeta LenGEREK SZATINALO GEPEKHEZ
a2 0ANN v,

Vv \ 4
Lamellas/nemsz6tt korongok szatinalo SZATINALO GEPEKHEZ
gépekhez, felvaltva csiszoldvaszon ®

és korundos miiszal

» Aluminium, séarga- és vorésréz, valamint 6tvozott acél ‘@.m

tartalmu feluletek fényesitéséhez.

» Alkalmas az oxidréteg eltavolitasara, valamint kemény
mianyag és fa fellletekhez.

» Els6 osztalyu, homogeén fellletet biztosit.

4 114200006
4 114200008
4 114200012
50 VF/240 4 114200024

Javasolt | |
felhasznalas

e — V
Lamellas/nemsz6tt korongok szatinald SZATINALO GEPEKHEZ
gépekhez, felvaltva csiszolovaszon
és korundos miiszal

» Aluminium, sarga- és vorosréz, valamint 6tvozott acél
tartalmu fellletek fényesitéséhez.

» Alkalmas az oxidréteg eltavolitasara, valamint kemény
mianyag és fa feliiletekhez.

» Elsé osztalyd, homogén feliletet biztosit.

v v v
100 100 C/60 191 2 114200106
100 100 M/80 191 2 114200108
100 100 F/120 191 2 114200112
100 100 VF/240 19,1 2 114200124




ABRASIVES

RADIALIS CSISZOLOKORONGOK
FIBERTARCSAK

A kivald polirozo hatasu specialis nemszétt A Beta rugalmas fibertarcsai kivalé minGségu rostbol
korongok gyors, pontos munkavégzést tesznek készultek, ami konnyl munkavégzést, valamint
lehetdve. kiemelkedd rugalmassagot és tartdssagot biztosit.

A vegyes valtozat esetén a korund A vaszonra felvitt csiszoloanyagtél fliggéen harom
csiszolovaszon lamellak és a nemszétt részek kiilonboz6 valtozatban kaphatok.

egyuttes hatasa érvényesil, igy egyszerre

e e S X » Cirkdnium vaszon
csiszoljak és polirozzak a fellletet.

rozsdamentes acélhoz

« Korund vaszon
altalaban acélokhoz

« Szilicium-karbid vaszon
épitéanyagokhoz




4Beta R ADIALIS CSISZOLOKORONGOK
NESTN St

v v
Nemsz6tt radialis csiszolokorongok, HORDOZHATO KEZI
korundos miiszal SAROKCSISZOLOKHOZ

» Vas és nemvas acélotvozetek tisztitdsahoz és

» Maradék csiszolasi nyomok eltlintetésére. (\’,
< 4

csiszolasahoz.
-
P
f—H—
r 2 1
_——— D v v v ) 4
115 C 22,23 4 114310006
115 M 22,23 4 114310008
115 F 22,23 4 114310012
115 VF 22,23 4 114310024
felhasznalas
\ 4 ) 4
Lamellas/nemszétt radialis HORDOZHATO KEZI
csiszolokorongok, felvaltva csiszolovaszon ~ SAROKCSISZOLOKHOZ
és korundos miiszal ,
» Maradék csiszolasi nyomok eltiintetésére. ‘(‘)\’
» Vas és nemvas acélotvizetek tisztitdsahoz és v
csiszolasahoz. s
f—H—]
r 2 1
_—— A ag ag v v
115 M/80 22,23 4 114350008
115 M/120 22,23 4 114350012
115 F/150 22,23 4 114350015
115 F/180 22,23 4 114350018




FIBERTARCSAK |iBeta
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Cirkénium szovetes fibertarcsak HORDOZHATO KEZI
SAROKCSISZOLOKHO0Z
» Kiiléndsen nagy teljesitményli munkat igényld fém
feliiletekhez. ,
» Rozsdamentes acélhoz is hasznalhato. (@X’
o
/’

[F
I E——
| [

|
I 1
| om | P | Fom | s | o= ] 00000000
— L — = m = -

h
115 24 22 25 114400024
115 36 22 25 114400036
115 60 22 25 114400060
115 120 22 25 114400120
125 24 22 25 114400224
125 36 22 25 114400236
125 60 22 25 114400260
125 120 22 25 114400320
180 24 22 25 114400424
180 36 22 25 114400436
180 60 22 25 114400460
180 120 22 25 114400520
felhasznalas
) 4 v
Korund szévetes fibertarcsak HORDOZHATO KEZI
SAROKCSISZOLOKHOZ
» Kiildndsen nagy teljesitményl munkat igényld fém
felilletekhez. ,
» Rozsdamentes acélhoz is hasznalhatd. ((0\’
.
—~ ’ [F|

I 2 1
—_— Va ~ ~ ~ ~

115 24 22 25 114500024
115 36 22 25 114500036
115 60 22 25 114500060
115 120 22 25 114500120
125 24 22 25 114500224
125 36 22 25 114500236
125 60 22 25 114500260
125 120 22 25 114500320
180 24 22 25 114500424
180 36 22 25 114500436
180 60 22 25 114500460
180 120 22 25 114500520
felhasznalas
— '
Szilicium-karbid szovetes fibertarcsak HORDOZHATO KEZI
SAROKCSISZOLOKHOZ

» Marvany-, ké- és granitfelliletekhez.
» Uvegen is hasznalhato. ’
» A lekerekitett profilnak kdszénhetden kdnnyebb elérmi ’
az egyenetlen feliileteket is. 9,
P

h | 4

I ] 1

YV N TS N = U | —
——— — — ~ —

=
180 120 22 25 114800012
180 220 22 25 114800022

180 320 22 25 114800032
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VEGTELENITETT SZALAGOK

Csiszoldvaszonbdl és papirbdl vagy nemszétt
anyagbol készult kivalo min6ségu végtelenitett
szalagok széles skalaja kilonbdz6 felnasznalasokra.
A szalagok tobbféle magassagban és
hosszusagban, 40-400 k6zotti szemcsemérettel
kaphatok.

Javasolt | |
felhasznalas

- 0y v
Korund csiszolévasznas végtelenitett KEZI ALKALMAZAS
szalagok

» Univerzalis alkalmazasra vasfémeken/szinesfémeken
és kiilonbdzd acelokon.

» Fa, stukkd, gipszvakolat, festék, stb. megmunkalasara
is alkalmas.

» A nagyobb szemcseméret a szabalytalan felliletek
simitasahoz ajanlott.

» Kdnnyebb igénybevétell finiseléshez kisebb
szemcseméret ajalott.

» Avaszon hordozd kivald hatasfokot biztosit a
csiszoléanyagnak.

v v v

50 40 1 114910004

50 60 1 114910006

50 80 1 114910008
38 50 100 1 114910010
38 50 120 1 114910012
38 50 150 1 114910015
38 50 180 1 114910018
38 50 220 1 114910022
38 50 240 1 114910024
38 50 320 1 114910032
38 50 400 1 114910040
50 50 40 1 114930004
50 50 60 1 114930006
50 50 80 1 114930008
50 50 100 1 114930010
50 50 120 1 114930012
50 50 150 1 114930015
50 50 180 1 114930018
50 50 220 1 114930022
50 50 240 1 114930024
50 50 320 1 114930032
50 50 400 1 114930040
120 25 40 1 114950004
120 25 60 1 114950006
120 25 80 1 114950008
120 25 100 1 114950010
120 25 120 1 114950012
120 25 180 1 114950018
120 25 240 1 114950024
120 25 400 1 114950040
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felhasznalas
V V

Korund csiszolopapiros végtelenitett KEZI ALKALMAZAS
miniszalagok

y Fa fellletek, festék és gipsz kézi szarazcsiszolasahoz
ajanlott.

» A nagyobb szemcseméret a szabalytalan felliletek
simitasahoz ajanlott.

» Kénnyebb igénybevételli finiseléshez kisebb

szemcseméret ajanlott.
» A papir hordoz6 nagyobb rugalmassagot biztosit a
csiszoldanyagnak.
| Hom | tm ]  Pmm | = |
_—— v 4 D 4
120 5 40 12 114960004
120 5 60 12 114960006
120 5 80 12 114960008
120 5 100 12 114960010
120 ) 120 12 114960012
120 5 180 12 114960018
120 5 240 12 114960024
120 5 320 12 114960032

felhasznalas
— v

Nemsz6tt végtelenitett szalag KEZI ALKALMAZAS
korundos miiszallal

» Oxidalodott feliiletekhez és festékréteg kézi
eltavolitdsdhoz ajanlott.

» Hasznalhaté fém, acél, mianyag és iivegszal felliletek
tisztitasara is.

» A sz6tt keret minden tipusu feliileten kiemelkedéen
ellenall az eltdmddésnek.

| Hom | tm ]  Pmm | = | I
_— D D D D 4

100 10 M 1 114980008

100 10 F 1 114980012

100 10 VF 1 114980015

100 10 UF* 1 114980018

* szilicium-karbid
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v

Beta bemutato allvany, ires

1000x560x2200 mm
0= = ]
1 068000001
—
540 darab csiszol6 akasztdkkal,
panel nélkdl
Art. Ne
11001 115x3,2 40
11021 115x3,2 40
11011 115x6,5 20
180x6,5 20
110114 230x6.5 20
115x1,0 100
nEE s 00 [ = =) 7
115x1,0 100 —_— v v —————
11045 115x1.6 100 1 066000851
) 4
540 darab csiszolo akasztokkal,
panel nélkl
Art. e Ne
11001 115x3,2 40
11021 115x3,2 40
125x6,5 20
11011H 180x6,5 20
230x6,5 20
125x1,0 100
MO i 00 - T
125x1,0 100 —_—v——— v ————v—
Ut 125x16 100 1 066000858
V
540 darab csiszol6 akasztokkal,
panel nélkl
Art. e Ne
11034 115x1,0 100
115x1,6 100
115x3,2 40
1100 125¢3,2 40
1256,5 20
11011H 180x6,5 20
2065 20 I 5. L
125x1,0 100 —_———— ———————— ——v——
11035 12516 100 1 066000859
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v
120 darab csiszold akasztokkal,
panel nélkl
Art. Ne
11200A 0 115/40 10
11204A 0 115/40 10
11202A 0 115/40 10
11212A 0 115/40 10
11216A 0 115/40 10
11214A 0 115/40 10
11230A 0 115/40 10
11234A 0 115/40 10
11240A 0 115/40 10
H22A 01140 10 I B B
11246A 0 115/40 10 ~ S S
11248A 0 115/40 10 1 066000871

\ 4

100 darab csiszold akasztokkal,

panel nélkl

Art. T Ne
11204B 0 125/40 10
11208B 0 125/40 10
11210B 0 125/40 10
11204B 0 125/60 10
11216B 0 125/60 10
11216B 0 125/40 10
11218B 0 125/40 10
11220B 0 125/40 10
11240B (0 125/40 10
11248B 0 125/40 10 1 066000878

—

410 darab csiszol6 kiallito talcavall

Art. [ N°
11263 15-60 @ 30x15 mm 40
11263 15-80  © 30x15 mm 40
11264 20-40 (@ 40x20 mm 40
11264 20-60 @ 40x20 mm 40
1126520-60 () 50x20 mm 40
1126520-80 () 50x20 mm 40
11265 30-60 @ 50x30 mm 40
11265 30-80 @ 50x30 mm 40
MBI 00N 0 IS T S
11266 30-60 @ 60x30 mm 30 g 2 g

11266 30-80 @ 60x30 mm 30 1 066000881




n1034/E100

Pultra helyezheté bemutato allvany kemény
csiszolokorongokhoz

Rozsdamentes acél, célotvozet, hokezelt/
kezeletlen acél vagasahoz hasznélhatd

» 50 korong 1,0 mm vastag, @ 115 mm, TOP LINE
» 50 korong 1,6 mm vastag, @ 115 mm, TOP LINE

= I
=]

g hd hd

1 110340901

NO035/E100

Pultra helyezheté bemutato allvany kemény
csiszolokorongokhoz

Rozsdamentes acél, célotvozet, hokezelt/
kezeletlen acél vagasahoz hasznalhatd

» 50 korong 1,0 mm vastag, @ 125 mm, TOP LINE
» 50 korong 1,6 mm vastag, @ 125 mm, TOP LINE

I
=

hd D

1 110350901

2 NS mm

D125 mm
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